CERTIFICACOES

TOPFUSION

——TUBOS E CONEXOES_____




Certificado BR09/4399

O sistema de gestéo de

TF - Top Fusion Industria de Tubos e
Conexoes Ltda

Rodovia BR 101, 9665, Km 71, Rainha, Araquari, SC, 89.245-000, Brazil

foi avaliado e certificado como atendendo aos requisitos de

1ISO 9001:2015

Para as seguintes atividades

Desenvolvimento e produgao de tubos e conexdes (com os respectivos acessorios) em material polimérico PP-R para as linhas agua,
ar comprimido, hidraulico preventivo, éleos e derivados e redes de vacuo e em PEAD para a linha de agua/esgoto para o mercado
industrial e residencial.

Este certificado é valido a partir de 16 margo 2022 até 15 fevereiro 2024 e permanece valido sujeito a auditorias de supervisao satisfatorias.

Reviséo 10. Certificado desde 16 fevereiro 2009
Atividades certificadas realizadas por sites adicionais listados nas paginas subsequentes.

i o R /

Autorizado por

Thiago Doretto

SGS do Brasil Ltda.

Av. Piracema, 1341 - Galp&o Horizon - CEP 06460-030, Barueri/SP, Brasil

t+55 11 2664-9595 - www.sgsgroup.com.br
N
- 0cso9

Este documento é um certificado eletronico auténtico apenas para uso comercial do Cliente. A versdo impressa do certificado eletronico é permitida e sera considerada uma copia. Este documento
¢ emitido pela Empresa sujeito as Condigdes Gerais de Servigos de Certificagdo da SGS, disponiveis em Termos e Condigdes | SGS. Atencéo especial devera ser dada a limitagéo de
responsabilidade, indenizagao e clausulas jurisdicionais nele contidas. Este documento é protegido por direitos autorais e qualquer alteragéo néo autorizada, falsificagéo ou adulteragéo do
contetdo ou aparéncia deste documento € ilegal.
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https://www.sgs.com/en/terms-and-conditions/

Certificado BR09/4399, continuo
TF - Top Fusion Industria de Tubos e

Conexoes Ltda

1SO 9001:2015

Reviséo 10

Sites

TF - Top Fusion IndUstria de Tubos e Conexdes Ltda
Rodovia BR 101, 9665, Km 71 , Rainha, Araquari, SC, 89.245-000, Brazil

Top Fusion Conexdes Eireli
Rodovia BR 101, 9665, Box 01, Rainha, Araquari, SC, 89.245-000, Brazil

Este documento é um certificado eletronico auténtico apenas para uso comercial do Cliente. A versdo impressa do certificado eletronico é permitida e sera considerada uma copia. Este documento
¢ emitido pela Empresa sujeito as Condigdes Gerais de Servigos de Certificagdo da SGS, disponiveis em Termos e Condigdes | SGS. Atencéo especial devera ser dada a limitagéo de
responsabilidade, indenizagao e clausulas jurisdicionais nele contidas. Este documento é protegido por direitos autorais e qualquer alteragéo néo autorizada, falsificagéo ou adulteragéo do
contetdo ou aparéncia deste documento € ilegal.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.003/23

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the system Conformity Certificate to the company:

TF - Top Fusion Industria de Tubos e Conexdes Itda
CNPJ: 07.432.397/0001-30

Rodovia BR 101, 9665 - KM 71 - Rainha

89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Tubos de PP-R para Conducdo de Agua Quente e
Fria

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced at the location:

TF - Top Fusion Industria de Tubos e Conexdes Itda
CNPJ: 07.432.397/0001-30

Rodovia BR 101, 9665 - KM 71 - Rainha

89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT:
Meeting the requirements of the ABNT Specific Procedure:

PE-228

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 15813-1:2018
ISO 15874-2:2013

Modelo de Certificacéo: 5
Certification System: 5

Primeira concessao: 02/03/2023
First concession:

Periodo de validade:
Validity period

02/03/2023 a 02/03/2026

Data da Emisséo: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.

Issue Date

Sergio Pacheco
Gerente de Certificacdo de Produto
Product Certification Manager

Ultima Revisdo: Rio de Janeiro, 17 de Marco de 2023.
Last Revision

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 3.
Certificate valid only together with pages 1-3.

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 1/3



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.003/23

Marca Modelo o De§crjgéo Codigo d_e ?arras
(Descricdo Técnica do Modelo) (se aplicavel)
TU202503 | ot Comprimentor am
s | i, DA S P
TU322503 l‘a‘;}gmf‘%ngm?l n?(azr?:? ; nI]DN: 25
TU402503 lgggr;]z?ifggﬁ;?; n?eOrrlrt'\cr)r:w ; IrTITN: 25
TU502503 lgggr;]z?ifggﬁ;?; Ty PN 22
TU632503 l‘a‘f’/gsz'fggm?I n?:::gw ; nI?N: 25
TU752503 l‘;g‘;rﬁz‘?i%fg%?;gg?g? ; IrTITN: 25
TU902503 l‘;‘;}gmf'gﬂgl rgg::gw ; IrTITN: 25
TU1102503 Zgb;gf}ca?wggrﬁqur%é%m: émPN;
TU202003 ll;;tf)/?:szI%rgm?. rr]zgr?:: ; nl:’N: 20
TU252003 l‘;‘;}gmf'é&fgﬂgl rﬁmgw ; IrTITN: 20
TU322003 l;ggsz'%fg;tg?I rﬁ:::gw F nl?N: 20
TU402003 Tubo - Didmetro: 40mm - PN: 20

Kgf/icm? - Comprimento: 3m
TOP FUSION |  TU502003 | Jubo - Diametro: S0mm - PN: 20 N/A
Kgf/lcm? - Comprimento: 3m

Tubo - Diametro: 63mm - PN: 20

Py e Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 75mm - PN: 20
008 Kgficm? - Comprimento: 3m
Tubo - Didametro: 90mm - PN: 20
P Kgf/icm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 110mm - PN:
P 20 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 160mm - PN:
IR 20 Kgflcm?2 - Comprimento: 6m
Tubo - Diametro: 20mm - PN:
U0 e 12,5 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 25mm - PN:
VEESZAE 12,5 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 32mm - PN:
UTEAre 12,5 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 40mm - PN:
LR Ot 12,5 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Didmetro: 50mm - PN:
VEIEAE 12,5 Kgf/cm2 - Comprimento: 3m
Tubo - Didmetro: 63mm - PN:
Uleerze 12,5 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
Tubo - Diametro: 75mm - PN:
i 12,5 Kgf/cm? - Comprimento: 3m
TU901203 Tubo - Didmetro: 90mm - PN:

12,5 Kgf/cm2 - Comprimento: 3m

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 2/3



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.003/23

Descrigao Cddigo de Barras
Margg e Ele (Descricdo Técnica do Modelo) (se aplicavel)
Tubo - Didmetro: 110mm - PN: 12,5
P - Kgf/lcm? - Comprimento: 3m
Tubo - Didametro: 160mm - PN: 12,5
e 202 Kgf/cm? - Comprimento: 6m
Rolo - Didmetro: 20mm - PN: 20
2O Kgficm? - Comprimento: 100m
Rolo - Diametro: 25mm - PN: 20
Ju2sEs° Kgf/cm? - Comprimento: 100m
TOP FUSION = : : N/A
TU3220100 Rolo - Dlametrq. 32mm - PN: 20
Kgf/cm? - Comprimento: 100m
Rolo - Diametro: 20mm - PN: 12,5
JPo12100 Kgf/cm? - Comprimento: 100m
Rolo - Diametro: 25mm - PN: 12,5
Tu251288 Kgf/cm? - Comprimento: 100m
Rolo - Diametro: 32mm - PN: 12,5
P Kgf/cm? - Comprimento: 100m

Observacdes Gerais:
General Observations:

A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizacéo das avaliages de
manutencao e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as orientacdes da
ABNT previstas no procedimento especifico. Este certificado estd sujeito ao continuo
atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade e ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT, sendo valido somente em original e com o
timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificacdo de Produto, e
sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco eletrénico: www.abnt.org.br. Este
certificado esté vinculado ao contrato n° 292.CP.001/2019, e para o enderego acima citado.
(CNPJ: 33.402.892/0001- 06 — Tel.: (21) 3974-2300). The validity of this Conformity Certificate is
tied to the fulfilment of maintenance assessments and treatment of possible non-compliance in
accordance with the ABNT guidelines in the specific procedure. This certificate is subject to the
continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment, and
to the Specific Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well will be valid only in its original form,
with the ABNT stamp in dry high-relief, duly signed by the Product Certification Manager, and its
validity may be confirmed at the following electronic address: www.abnt.org.br. This certificate is tied to
the contract n°® 292.CP.001/2019 and for the location above indicated.

Historico de Revisdes
Revision history

Data Justificativa
Date Justification
17/03/2023 Correcéo do ano da horma ABNT NBR 15813-1 para 2018

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 3/3
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the system Conformity Certificate to the company:

Top Fusion Conexdes Ltda
(Top Fusion Conexdes)

CNPJ: 42.006.441/0001-40

Rodovia BR 101, 9665 - Box 01 - Rainha
89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Conexdes de PP-R para Conducdo de Agua
Quente e Fria

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced at the location:

Top Fusion Conexdes Ltda

(Top Fusion Conexdes)

CNPJ: 42.006.441/0001-40

Rodovia BR 101, 9665 - Box 01 - Rainha
89.245-000 - Araquari - SC - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT:
Meeting the requirements of the ABNT Specific Procedure:

PE-228

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 15813-2:2018
ISO 15874-3:2013

Modelo de Certificacdo: 5
Certification System: 5

Primeira concessao: 02/03/2023
First concession:

Periodo de validade:
Validity period

02/03/2023 a 02/03/2026

Data da Emisséo: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

Ultima Revis&o: Rio de Janeiro, 17 de Marco de 2023.
Last Revision

Sergio Pacheco

Gerente de Certificagdo de Produto

Product Certification Manager
Certificado de Conformidade vélido somente acompanhado das paginas de 1 a 11.
Certificate valid only together with pages 1-11.

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 1/11



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

Marge HiseEle (DescrigéonéscCr:iigg%o Modelo) C%dalsrg?de
(se aplicavel)
AD20120 Adaptador - Didmetro: 20mmx 1/2"
AD25120 Adaptador - Didmetro: 25mmx 1/2"
AD25340 Adaptador - Didmetro: 25mmx 3/4"
AD32340 Adaptador - Didmetro: 32mmx 3/4"
AD32010 Adaptador - Diametro: 32mmx 1"
AD40114 Adaptador - Diametro: 40mmx 1.1/4"
AD50112 Adaptador - Diametro: 50mmx 1.1/2"
AD63020 Adaptador - Diametro: 63mmx 2"
AD75212 Adaptador - Diametro: 75mmx 2.1/2"
AD90030 Adaptador - Diametro: 90mmx 3"
AD11004 Adaptador - Diametro: 110mmx 4"
AD16006 Adaptador - Didmetro: 160mmx 6"
FD20120 Adaptador Fix Dry - Didametro: 20mmx 1/2"
FD25340 Adaptador Fix Dry - Diametro: 25mmx 3/4"
ADR200 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 20mm
ADR250 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 25mm
TOP FUSION N/A
ADR320 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 32mm
ADR400 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 40mm
ADRS500 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 50mm
ADRG630 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 63mm
ADR750 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 75mm
ADR900 Adaptador Reg.Esfera - Diametro: 90mm
ADR1100 Adaptador Reg.Esfera - Didmetro: 110mm
ADT20 Adaptador Top Jet - Didmetro: 20mm
ADT25 Adaptador Top Jet - Didmetro: 25mm
BU2520 Bucha de reducéo - Diametro: 25x20mm
BU3220 Bucha de redugéo - Diametro: 32x20mm
BU3225 Bucha de redugéo - Diametro: 32x25mm
BU4025 Bucha de reducéo - Diametro: 40x25mm
BU4032 Bucha de reducéo - Didmetro: 40x32mm
BU5025 Bucha de reducéo - Didmetro: 50x25mm
BU5032 Bucha de reducéo - Didmetro: 50x32mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.

Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

Margg HoeEE (DescrigéonéscCr:iigg%o Modelo) C%d;gg;e
(se aplicavel)
BU5040 Bucha de redugéo - Diametro: 50x40mm
BU6325 Bucha de redugéo - Diametro: 63x25mm
BU6332 Bucha de redugéo - Diametro: 63x32mm
BU6340 Bucha de redugéo - Diametro: 63x40mm
BU6350 Bucha de reducéo - Diametro: 63x50mm
BU7563 Bucha de reducéo - Diametro: 75x63mm
BU9075 Bucha de reducéo - Didmetro: 90x75mm
BU11063 Bucha de redugéo - Diametro: 110x63mm
BU11090 Bucha de redugéo - Diametro: 110x90mm

BU160110 Bucha de redugéo - Diametro: 160x110mm

CP200 Cap - Diametro: 20mm
CP250 Cap - Diametro: 25mm
CP320 Cap - Diametro: 32mm
CP400 Cap - Didametro: 40mm
CP500 Cap - Didametro: 50mm
CP630 Cap - Didametro: 63mm
TOP FUSION CP750 Cap - Diametro: 75mm N/A
CP900 Cap - Diametro: 90mm
CP1100 Cap - Didametro: 110mm
CP1600 Cap - Diametro: 160mm

CFA50150 Conj. Flange Padréo Ansi - Diametro: 50mm

CFA63150 Conj. Flange Padréo Ansi - Diametro: 63mm

CFA75150 Conj. Flange Padrédo Ansi - Didametro: 75mm

CFA90150 Conj. Flange Padrédo Ansi - Didametro: 90mm

CFA90300 Conj. Flange Padréo Ansi - Didametro: 90mm

CFA110150 Conj. Flange Padrdo Ansi - Diametro:
110mm
CFA110300 Conj. Flange Padrdo Ansi - Diametro:
110mm
CEA160150 Conj. Flange Padrao Ansi - Diametro:
160mm
CFA160300 Conj. Flange Padrdo Ansi - Diametro:
160mm
CC200 Curva Curta 90°- Diametro: 20mm
CC250 Curva Curta 90°- Diametro: 25mm
CC320 Curva Curta 90°- Didametro: 32mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 3/11



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

Maeg HoeEE (DescrigéonéscCr:iigg%o Modelo) C%d;gg;e
(se aplicavel)
CC400 Curva Curta 90°- Didametro: 40mm
CC500 Curva Curta 90°- Didmetro: 50mm
CC630 Curva Curta 90°- Didmetro: 63mm
CL400 Curva Longa 90°- Diametro: 40mm
CL500 Curva Longa 90°- Diametro: 50mm
CL630 Curva Longa 90°- Diametro: 63mm
CL750 Curva Longa 90°- Diametro: 75mm
CL900 Curva Longa 90°- Diametro: 90mm
CL1100 Curva Longa 90°- Diametro: 110mm
CS200 Curva Sobrepasso- Diametro: 20mm
CS250 Curva Sobrepasso- Diametro: 25mm
CS320 Curva Sobrepasso- Diametro: 32mm
DR5020 Derivagéo de ramal- Diametro: 50x20mm
DR5025 Derivagéo de ramal- Diametro: 50x25mm
DR5032 Derivagéo de ramal- Diametro: 50x32mm
DR6320 Derivagdo de ramal- Diametro: 63x20mm
TOP FUSION N/A
DR6325 Derivagdo de ramal- Diametro: 63x25mm
DR6332 Derivagéo de ramal- Diametro: 63x32mm
DR7520 Derivacéo de ramal- Diametro: 75x20mm
DR7525 Derivacéo de ramal- Diametro: 75x25mm
DR7532 Derivacéo de ramal- Didametro: 75x32mm
DR9020 Derivacéo de ramal- Diametro: 90x20mm
DR9025 Derivagdo de ramal- Diametro: 90x25mm
DR9032 Derivagdo de ramal- Diametro: 90x32mm
JO205 Joelho 45°- Diametro: 20mm
JO255 Joelho 45°- Diametro: 25mm
JO325 Joelho 45°- Diametro: 32mm
JO405 Joelho 45°- Diametro: 40mm
JO505 Joelho 45°- Didametro: 50mm
JO635 Joelho 45°- Diametro: 63mm
JO755 Joelho 45°- Diametro: 75mm
JO905 Joelho 45°- Diametro: 90mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 4/11



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

. Cédigo de
Descrigéo
Maeg HoeEE (Descri¢do Técnica do Modelo) Bar_ra:s
(se aplicavel)
JO1105 Joelho 45°- Diametro: 110mm
JO1605 Joelho 45°- Diametro: 160mm
JO200 Joelho 90°- Diametro: 20mm
JO250 Joelho 90°- Diametro: 25mm
JO320 Joelho 90°- Diametro: 32mm
JO400 Joelho 90°- Diametro: 40mm
JO500 Joelho 90°- Diametro: 50mm
JO630 Joelho 90°- Diametro: 63mm
JO750 Joelho 90°- Diametro: 75mm
JO900 Joelho 90°- Diametro: 90mm
JO1100 Joelho 90°- Diametro: 110mm
JO1600 Joelho 90°- Diametro: 160mm
JO20120 Joelho Macho 90°- Diametro: 20mmx1/2"
JO25340 Joelho Macho 90°- Diametro: 25mmx3/4"
JM20120 Joelho Misto 90°- Diametro: 20mmx1/2"
JM25120 Joelho Misto 90°- Diametro: 25mmx1/2"
TOP FUSION JM25340 Joelho Misto 90°- Diametro: 25mmx3/4" N/A
JM32010 Joelho Misto 90°- Diametro: 32mmx1"
IME20120 Joelho MI?IO 90° com fixadores- Diametro:
20mmx1/2
JMC250 Joelho Macho 45°- Diametro: 25mm
JR25200 Joelho Redugédo 90°- Diametro: 25x20mm

KMDEV250 Kit Misturador com base chuveiro- Diametro:
25mm

KMDOV250 Kit Misturador com base chuveiro- Diametro:
25mm

KMFAV250 Kit Misturador com base chuveiro- Diametro:
25mm

KMDEC250 Kit Misturador com base chuveiro- Diametro:
25mm

KMDOC250 Kit Misturador com base chuveiro- Diametro:
25mm

KMFAC250 Kit Misturador com base chuveiro- Diametro:
25mm

KMDECS200 Kl_tA Mlstur_ador com base chuveiro Standard-
Diametro: 20mm

KMDOCS200 Kl_tA Mlstur.ador com base chuveiro Standard-
Diametro: 20mm

KMDECS250 KI.tA Mlstur-ador com base chuveiro Standard-
Diametro: 25mm

KMDOCS250 Kit Misturador com base chuveiro Standard-

Diametro: 25mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
ABRYE A¥3btiacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

Malls el (DescrigéoD'I?gcCr:iigg?jo Modelo) C%(gg.rg,sde
(se aplicavel)
KMDDEV2502T g:ta ml\(/lelt?:)l?rée\Ec)ir?]rm Drywall - 2 Travessas
KMDDOV2502T glltél ml\gltfgfr;;irzrm Drywall - 2 Travessas
KMDEAV2502T glltél m’\gltfg;”;grirm Drywall - 2 Travessas
KMDDEC2502T glltél ml\glt?g?rggr?]rm Drywall 2 Travessas
KMDDOC2502T glitaml\glt?gfr?gr?]rm Drywall - 2 Travessas
KMDEAC2502T glitaml\gltfgfrggr?]rm Drywall - 2 Travessas
KMDDEV2503T glltél ml\glt?g?rggr?]rm Drywall 3 Travessas
KMDDOV2503T glltél ml\glt?g?rggr?]rm Drywall 3 Travessas
KMDEAV2503T glltél ml\glt?;lfr;gr?]rm Drywall - 3 Travessas
KMDDEC2503T glltél ml\gltfgfrggr?]rm Drywall 3 Travessas
KMDDOC2503T glitaml\gltfg:”ggr%rm Drywall - 3 Travessas
KMDEAC2503T glitélml\glt?gfrgggrm Drywall - 3 Travessas
TOP FUSION LU200 Luva - Diametro: 20mm N/A
LU250 Luva - Didmetro: 25mm
LU320 Luva - Didmetro: 32mm
LU400 Luva - Didmetro: 40mm
LU500 Luva - Diametro: 50mm
LU630 Luva - Diametro: 63mm
LU750 Luva - Diametro: 75mm
LU900 Luva - Diametro: 90mm
LU1100 Luva - Diametro: 110mm
LU1600 Luva - Diametro: 160mm
LM20120 Luva Mista - Diametro: 20mmx1/2"
LM25120 Luva Mista - Didmetro: 25mmx1/2"
LM25340 Luva Mista - Didmetro: 25mmx3/4"
LM32340 Luva Mista - Didmetro: 32mmx3/4"
LM32010 Luva Mista - Didmetro: 32x1mm

Data da Emisséo: Rio de Janeiro, 02 de Mar¢o de 2023.

Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

. Cédigo de
Descrigéo
Marge HiseEle (Descri¢do Técnica do Modelo) Bar_ra:s
(se aplicavel)
LM40114 Luva Mista - Diametro: 40mmx1.1/4"
LM50112 Luva Mista - Diametro: 50mmx1.1/2"
LM63020 Luva Mista - Didmetro: 63x2mm
LM75212 Luva Mista - Didmetro: 75mmx2.1/2"
LM90030 Luva Mista - Diametro: 90x3mm
LM11004 Luva Mista - Diametro: 110x4mm
LM16006 Luva Mista - Diametro: 160x6mm
LR32200 Luva Reducéo - Didmetro: 32x20mm
LR32250 Luva Redugéo - Diametro: 32x25mm
LR40250 Luva Redugéo - Diametro: 40x25mm
LR40320 Luva Redugéo - Diametro: 40x32mm
LR50320 Luva Redugéo - Diametro: 50x32mm
LR50400 Luva Reducéo - Didametro: 50x40mm
LR63400 Luva Reducéo - Didmetro: 63x40mm
LR63500 Luva Reducgdo - Didametro: 63x50mm
LR75500 Luva Reducgdo - Didametro: 75x50mm
LR75630 Luva Reducgéo - Didametro: 75x63mm
LR90630 Luva Reducgéo - Didametro: 90x63mm
TOP FUSION N/A
LR90750 Luva Redugéo - Diametro: 90x75mm
Misturador com Inserto - Diametro:
MI20120 20mmx1/2"
Misturador com Inserto - Diametro:
MI25340 25mmx3/4”
Misturador sem Inserto -  Diametro:
I 25x25x25mm
Misturador sem Inserto - Diametro:
MIEOED 25x20x25mm
MIM250 Misturador Macho - Diametro: 25mm
Misturador Conjunto Base - Diametro:
DI 25x25x25mm
Misturador Conjunto Base - Diametro:
SIS0 25x25x25mm
Misturador Conjunto Base - Diametro:
A 25x25x25mm
Misturador Conjunto Base - Diametro:
MIDISeZS 25x25x25mm
Misturador Conjunto Base - Diametro:
HlIlezsl 25x25x25mm
Misturador Conjunto Base - Diametro:
== 250 25x25x25mm
Misturador Conjunto Base Standard -
MDECS200 Didmetro: 20x20x20mm
MDOCS200 Misturador Conjunto Base Standard -

Diametro: 20x20x20mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.

Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

Margs HiseEle (DescrigéonéscCr:iigg%o Modelo) C%dalsrg?de
(se aplicavel)
RDEV250 Registro Base Presséo - Diametro: 25mm
RDOV250 Registro Base Pressédo - Diametro: 25mm
RFAV250 Registro Base Pressao - Diametro: 25mm
RDEC250 Registro Base Pressao - Diametro: 25mm
RDOC250 Registro Base Pressao - Diametro: 25mm
RFAC250 Registro Base Pressao - Diametro: 25mm
RDECP200 zRgr%l;tro Base Pressdo Padrdo - Diametro:
RDECS200 Egr%lﬁ:ro Base Pressdo Standard - Diametro:
RDOCS200 2R(t)ar(;:;:;tro Base Pressdo Standard - Diametro:
RDECS250 2R5er?1|§1tro Base Pressdo Standard - Diametro:
RDOCS250 2R§r?1|r?1tro Base Pressédo Standard - Diametro:
TE200 TE - Didmetro: 20mm
TOP EUSION TE250 TE - Didmetro: 25mm N/A
TE320 TE - Didmetro: 32mm
TE400 TE - Didmetro: 40mm
TE500 TE - Diametro: 50mm
TE630 TE - Diametro: 63mm
TE750 TE - Diametro: 75mm
TE900 TE - Diametro: 90mm
TE1100 TE - Didmetro: 110mm
TE1600 TE - Didmetro: 160mm
TM20120 TE Macho - Diametro: 20mmx1/2"
TM25340 TE Macho - Diametro: 25mmx3/4"
TF20120 TE Misto - Didmetro: 20mmx1/2"
TF25120 TE Misto - Didmetro: 25mmx1/2"
TF25340 TE Misto - Didmetro: 25mmx3/4"
TF32010 TE Misto - Didmetro: 32x1mm
TR25200 TE Reducéo - Didmetro: 25x20mm
TR32200 TE Reducao - Didmetro: 32x20mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 8/11



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

. Cddigo de
Descricao
Marge HiseEle (Descri¢do Técnica do Modelo) Bar_ra:s
(se aplicavel)
TR32250 TE Reducao - Diametro: 32x25mm
TR40250 TE Reducdo - Diametro: 40x25mm
TR40320 TE Reducdo - Diametro: 40x32mm
TR50250 TE Reducdo - Diametro: 50x25mm
TR50320 TE Reducdo - Diametro: 50x32mm
TR50400 TE Reducao - Diametro: 50x40mm
TR63250 TE Reducao - Diametro: 63x25mm
TR63320 TE Reducao - Diametro: 63x32mm
TR63400 TE Reducao - Diametro: 63x40mm
TR63500 TE Reducao - Diametro: 63x50mm
TR75250 TE Reducao - Diametro: 75x25mm
TR75320 TE Reducao - Diametro: 75x32mm
TR75500 TE Reducéao - Diametro: 75x50mm
TR90500 TE Reducao - Diametro: 90x50mm
TR90630 TE Reducéao - Diametro: 90x63mm
TR90750 TE Reducao - Diametro: 90x75mm
TOP FUSION : N/A
TR110630 TE Reducao - Diametro: 110x63mm
TR110750 TE Reducéo - Didmetro: 110x75mm
TR110900 TE Reducao - Diametro: 110x90mm
TY250 TE Y - Diametro: 25mm
UNFE200 Unido com Flange Padrdo TF- Diametro:
20mm
UNFE250 Unido com Flange Padrdo TF- Diametro:
25mm
UNF320 Unido com Flange Padrdo TF- Diémetro:
32mm
UNF400 Unido com Flange Padrdo TF- Diametro:
40mm
UNFA500 Unido com Flange Padrdo ANSI- Diametro:
50mm
UNFA630 Unido com Flange Padrdo ANSI- Diametro:
63mm
UNFA750 Unido com Flange Padrdo ANSI- Diametro:
75mm
UNFA900 Unido com Flange Padrdo ANSI- Diametro:
90mm
UNFA1100 Unido com Flange Padrdo ANSI- Diametro:
110mm
UNFA1600 Unido com Flange Padrdo ANSI- Diametro:

160mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.

Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

- Cédigo de
Descrigéo
Marge HiseEle (Descri¢do Técnica do Modelo) Bar_ra:s
(se aplicavel)
Unido Mista Com Flange Padrdo TF- FEémea-
Sl 2y Diametro: 20mmx1/2"
Unido Mista Com Flange Padréo TF- Fémea-
Jhrs Diametro: 25mmx3/4"
UMF32010 U_ryao M|§ta Com Flange Padréo TF- Fémea-
Diametro: 32x1mm
Unido Mista Com Flange Padrdo TF- Fémea-
N FAOEES, Diametro: 40mmx1.1/4"
Unido Mista Com Flange Padrdao ANSI
OMESS 112 Fémea- Diametro: 50mmx1.1/2"
UMEAE63020 U[nao M|_§ta Cgm Flange Padrdao ANSI
Fémea- Diametro: 63x2mm
Unido Mista Com Flange Padrdao ANSI
FMFAF7oZSS Fémea- Diametro: 75mmx2.1/2"
UMEAE90030 Uplao M|_§ta Cgm Flange Padrdo ANSI
Fémea- Diametro: 90x3mm
Unido Mista Com Flange Padrdo ANSI
HIEARLIODS Fémea- Diametro: 110x4mm
Unido Mista Com Flange Padrdao ANSI
TOP FUSION | UMFAFL1606 | 500 Diametro: 160x6mm N/A
Unido Mista Com Flange Padrdao ANSI
UbilmA bl Macho- Diametro: 50mmx1.1/2"
Unido Mista Com Flange Padrdo ANSI
Ul lF ey Macho- Diametro: 63x2mm
Unido Mista Com Flange Padrdo ANSI
| 0212 Macho- Diametro: 75mmx2.1/2"
Unido Mista Com Flange Padrdo ANSI
OMFAMIOCER Macho- Diametro: 90x3mm
Unido Mista Com Flange Padrdo ANSI
g Macho- Diametro: 110x4mm
Unido Mista Com Flange Padrdo ANSI
> 116006 Macho- Diametro: 160x6mm
VB750 Valvula Borboleta - Diametro: 75mm
VB900 Valvula Borboleta - Diametro: 90mm
VB1100 Valvula Borboleta - Diametro: 110mm
VB1600 Valvula Borboleta - Diametro: 160mm

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.

Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 292.004/23

Observacbes Gerais:
General Observations:

A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizacdo das avaliagcdes
de manutencdo e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as
orientagdes da ABNT previstas no procedimento especifico. Este certificado esta sujeito
ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliacdo da Conformidade e ao
Procedimento Especifico da Marca de Conformidade ABNT, sendo valido somente em
original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de
Certificacdo de Produto, e sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco
eletrbnico: www.abnt.org.br. Este certificado estd vinculado ao contrato n°
292.CP.001/2022, e para o endereco acima citado. (CNPJ: 33.402.892/0001- 06 — Tel.:
(21) 3974-2300). The validity of this Conformity Certificate is tied to the fulfillment of maintenance
assessments and treatment of possible non-compliance in accordance with the ABNT guidelines in
the specific procedure. This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of
the General Procedure for Conformity Assessment, and to the Specific Procedure of the ABNT
Conformity Mark, as well will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry high-relief,
duly signed by the Product Certification Manager, and its validity may be confirmed at the following
electronic address: www.abnt.org.br. This certificate is tied to the contract n® 292.CP.001/2022 and
for the location above indicated.

Historico de Revisdes
Revision history

Data Justificativa
Date Justification
17/03/2023 Correcao do ano da norma ABNT NBR 15813-1 para 2018

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 02 de Marco de 2023.
Issue Date

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 11/11
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Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
Relatério de Ensaio n® ELA/L- 289.323/1/A/17

i Pagina: 1/2
RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L- 289.323/1/A/17
TUBO DE POLIPROPILENO
PRESSAO HIDROSTATICA INTERNA

INTERESSADO: TOPFUSION IND. DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
Rod. BR 101, 9.665 - Km 71 - B. Rainha
CEP: 89.245-000 - Araquari - SC
Ref.: (91673)

1.  IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado como tubo de polipropileno (PP-R)
Top Fusion, PN 20, (DN 25 x 3,5) mm, lote: 040617 constituida por 09 (nove) tubos, entregue
no laboratério pelo mesmo em 06/07/2017.

Identificagao interna n°. L-0231203.

Foto 01 — Amostra recebido para ensaio

2. METODOLOGIAS UTILIZADAS

A NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagbes plasticas para instalagdes prediais de
4gua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3
— Requisitos.

p R NBR 8415/07 — Tubos e conexdes de polietieno — Verificagdo da resisténcia a
pressao hidrostatica interna.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s)
A reprodugdo deste documento somenle podera ser feita na integra e sua utilizagBo para fins promocionais depende de autorizagao prévia.

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S P - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - 5do0 José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro
www _falcaobauer com br - bauer@falcaobauer com.br




@ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® ELA/L- 289.323/1/A/17
Pagina: 2/2

RESULTADO OBTIDO
Resisténcia a pressao hidrostatica interna no conjunto

Foi aplicada uma pressao de 52,1 kgf/cm? mantida pelo periodo de 1 hora a uma temperatura
de 20°C.

VALOR VALOR

ENSAIO ENCONTRADO ESPECIFICADO

CP 01 N&o houve

Ocorréncia de ruptura ou vazamento
ao atingir a pressao de 52,1 kgflcm?, CP 02 N&o houve Nao deve haver
mantida por 1 hora

CP 03 N&o houve

OBSERVAGAO

4.1. Este relatorio cancela e substitui o de numero ELA/L-289.323/1/17, emitido em
28/07/2017, alterando a razéo social do interessado e o item 3

CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncias da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes
plasticas para instalagbes prediais de agua quente e fria — Parte 1. Tubos de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

DATA DO ENSAIO

Ensaio realizado no periodo de 06/07/2017 a 28/07/2017

S&o Paulo, 13 de setembro de 2017

LTDA L. A. FALCAO BAUER LTDA
i de ntrole ualidade Centro Tecnoldgico de rolp da Qualidade

7 Mlﬁj.m ‘v DUAR ES
COORDENADOR DE LABORATORIO UNIBADE
CREA n°® 5069578836 CREA.n" ’ 01066201
./
FSS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s)
A repredugio deste documento somente podera ser feila na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizagao prévia.

SAD PAULO Rua Aquinos, 111 - S P_- CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro
www falcaobauer com.br - bauer@falcaobauer.com.bi



Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade
Relatério de Ensaio n° ELA/L- 289.323/6/A/17

5 Pagina: 1/2
RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L- 289.323/6/A/17
TUBO DE POLIPROPILENO
PRESSAO HIDROSTATICA INTERNA

INTERESSADO:  TOPFUSION IND. DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
Rod. BR 101, 9.665 - Km 71 - B. Rainha
CEP: 89.245-000 - Araquari - SC
Ref.: (91673)

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado como tubo de polipropileno (PP-R)
Top Fusion, PN 20, (DN 50 x 6,9) mm, lote: 040517 constituida por 09 (nove) tubos, entregue
no laboratério pelo mesmo em 06/07/2017.

Identificagao interna n°. L-0231204

g
Foto 01 — Amostra recebida para ensaio

2. METODOLOGIAS UTILIZADAS

21, NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes plasticas para instalagbes prediais de
agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3
— Requisitos.

22 NBR 8415/07 — Tubos e conexdes de polietileno — Verificagdo da resisténcia a
pressao hidrostatica interna.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagio para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 %

Filiais: SP: Bauru - Campinas - Sanlos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
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RESULTADO OBTIDO
Resisténcia a pressao hidrostatica interna no conjunto

Foi aplicada uma pressao de 14,3 kgf/cm? mantida pelo periodo de 22 horas a uma
temperatura de 95°C.

VALOR VALOR

ENSAIO ENCONTRADO ESPECIFICADO

CP 01 Nao houve

Ocorréncia de ruptura ou vazamento
ao atingir a pressao de 14,3 kgficm?, CP 02 N&o houve N&o deve haver
mantida por 22 horas.

CP 03 Nao houve

OBSERVAGAO

4.1. Este relatorio cancela e substitui o de numero ELA/L-289.323/6/17, emitido em
28/07/2017, alterando a razao social do interessado e o item 1.

CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncias da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes
plasticas para instalagdes prediais de agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

DATA DO ENSAIO

Ensaio realizado no periodo de 06/07/2017 a 28/07/2017

Sao Paulo, 13 de setembro de 2017

L. A. FALCAO BAUER LTDA L. A. FALCAO BAUER LTDA
ode Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de 7nt JIe da Qualidade
/ / 7 A ;
/ y ., y // - N 4
i/ - {’ 4 Uj R
/' DANIEL A L : UES
COORD E LABORATORIO NIDADE

CREA n° 5069578836 A n® 0601066201

FSS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de aulorizag8o prévia.

SAD PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.bi
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] Pagina: 1/2
RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L- 289.323/2/A/17
TUBO DE POLIPROPILENO
PRESSAO HIDROSTATICA INTERNA

INTERESSADO: TOPFUSION IND. DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
Rod. BR 101, 9.665 - Km 71 - B. Rainha
CEP: 89.245-000 - Araquari - SC
Ref.: (91673)

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado como tubo de polipropileno (PP-R)
Top Fusion, PN 20, (DN 25 x 3,5) mm, lote: 040617 constituida por 9 (nove) tubos, entregue
no laboratério pelo mesmo em 06/07/2017.

Identificagao interna n°. L-0231203

Foto 01 — Amostra recebido para ensaio

2. METODOLOGIAS UTILIZADAS

2.1. NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagbes plasticas para instalagées prediais de
agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3
— Requisitos.

2.2 NBR 8415/07 — Tubos e conexdes de polietieno — Verificagdo da resisténcia a
pressao hidrostatica interna.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). )
A reprodugao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de aulorizagéo prévia

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro
vwww falcaobauer.com br - bauer@falcaobauer.com.br
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RESULTADO OBTIDO
Resisténcia a pressao hidrostatica interna no conjunto

Foi aplicada uma pressdao de 12,7 kgf/cm® mantida pelo periodo de 165 horas a uma
temperatura de 95°C.

VALOR VALOR
ENSAIO ENCONTRADO ESPECIFICADO

CP 01 Nao houve

Ocorréncia de ruptura ou vazamento

ao atingir a pressao de 12,7 kgflcm?, CP 02 N&o houve N&o deve haver
mantida por 165 horas

CP 03 Nao houve

OBSERVAGAO

4.1. Este relatério cancela e substitui o de numero ELA/L-289.323/2/17, emitido em
28/07/2017, alterando a razao social do interessado

CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncias da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes
plasticas para instalagdes prediais de agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

DATA DO ENSAIO

Ensaio realizado no periodo de 06/07/2017 a 28/07/2017

Sao Paulo, 13 de setembro de 2017

L.A.FA Q&O'BﬁUERJ.\';DA L. A. FALCAO BAUER LTDA
ontrole da-Qualidade Centro Tecnolégico de Colitrole da Qualidade

DANIEL A, LEAL EDUARDIO MARQUES
(ele]e] NAD LABORATORIO /G UNIDADE

CREA n° 5069578836 Cl n® 0601066201

FSS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s)
A reprodugio deste documento somente podera ser feita na integra e sua ulilizagio para fins promocionais depende de autorizagao prévia

SAQ PAULO: Rua Agquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer.com.br - hauer@falcaobauer.com.bi
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RELATORIO DE ENSAIO N° MEC/L-206.749/4/11
TUBO
PRESSAO HIDROSTATICA

INTERESSADO: TF — TOP FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
Rua Mario Arins Caldeira, 490 — Floresta
89212-430 - Joinville — SC
Ref.: (59.628)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: tubo PP-R @ 25 x 350 mm PN 20,
polipropileno random, pigmento na cor verde, recebida no laboratdrio em 22/03/2011.

Identificagdo interna n° L-0024061 a L-0024063.

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 15813-1:2010 — (Sistemas de tubulagdes plasticas para instalagbes prediais de agua
quente e fria - Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos).

3. RESULTADOS OBTIDOS

PRESSAO

AM%SDTRA APLICADA TEMP'(EQ%‘;‘TURA T(ﬁ':'r':? OCORRENCIAS
(MPa) .
01
02 114 95 1000 N&o apresentou sinais de
' vazamento.
03

4. OBSERVACOES
4.1. Duracao do condicionamento: 3 horas;

4.2. Ensaio realizado em laboratério subcontratado.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizacio prévia.
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5. CONCLUSAO
Os resultados obtidos atendem as exigéncias da Norma NBR 15813-1:2010 — (Sistemas de

tubulacdes plasticas para instalagbes prediais de agua quente e fria - Parte 1: Tubos de
polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos), para o ensaio realizado.

6. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio(s) realizado(s) no periodo de 04/04/2011 a 16/05/2011.

Sao Paulo, 18 de maio de 2011.

L.-A: CAO BAUER LTDA. 7 L. A. FALCAO TDA.
/_Cmﬁ Tecnoldgico de f:iggole dg Qualidade Centro Tecnolégico d€ Controfe/da Qualidade

e

/ UNO GIOVANNELLI
r,- COORDENA LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacBo para fins promocionais depende de autorizagio prévia.




Relatorio de Ensaio n® ELA/L-208.875/5/11

Pagina: 1/2
RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L-208.875/5/11
LUVA DE POLIPROPILENO
RESISTENCIA A PRESSAO HIDROSTATICA INTERNA
INTERESSADO: TF - TOPFUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA

Rua Mario Arins Caldeira, 490 — Floresta
89212-430 — Joinville — SC
Ref.: (59628)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado, constituida por 03 (trés) conjuntos
compostos por cap + tubo de polipropileno (PP-R) em barra — PN 20 — (25 x 3,5)mm + luva
mista (DN 25 mm) + tubo de polipropileno (PP-R) em barra — PN 20 — (25 x 3,5)mm +
adaptador fémea de 2", entregue no laboratério pelo mesmo em 30/05/2011.
Identificagdo interna n°. L-0031691

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

2A1. NBR 15813-2/10 — Sistemas de tubulagdes plasticas para instalagbes prediais de
agua quente e fria — Parte 2: Conexdes de polipropileno copolimero random (PP-R)
tipo 3 — Requisitos.

2.2. NBR 8415/07 — Tubos e conexbes de polietileno — Verificagdo da resisténcia a
pressao hidrostatica interna.

3. RESULTADOS OBTIDOS
Resisténcia a pressao hidrostatica interna

Foi aplicada uma pressdo de 12,4 kgf/cm? mantida pelo periodo de 165 horas a uma
temperatura de 95°C.

VALOR VALOR
ENSAIE ENCONTRADO ESPECIFICADO
Ocorréncia de ruptura ou Garunts U4 BB IGENE
vazamento ao atingir a : i 5
pressao de 12,4 kgflcm?, Conjunto 02 N&o houve Nao deve haver
mantida por 165 horas Gonjunto 03 Nida hotive

4. OBSERVAGAO

O ensaio de resisténcia a pressdo hidrostatica interna foi realizado em laboratdrio
subcontratado.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua ulilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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5. CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncia da norma NBR 15813-2/10 — Sistemas de tubulacdes
plasticas para instalacdes prediais de agua quente e fria — Parte 2: Conexdes de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

6. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado no periodo de 14/06/2011 a 06/07/2011

L. A FAL BAUER LTDA

Centro Tecn e Controle da Qualldade
. 7

S0 Paulo, 07 de julho de 2011.

i

L. A. FALCAO BAUER L#DA

A LEAL
Coordenador do Laboratério

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.
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RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L- 289.323/3/A/17
TUBO DE POLIPROPILENO
ESTABILIDADE DIMENSIONAL

INTERESSADO: TOPFUSION IND. DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
Rod. BR 101, 9.665 - Km 71 - B. Rainha
CEP: 89.245-000 - Araquari - SC
Ref.: (91673)

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado como tubo de polipropileno (PP-R)
Top Fusion, PN 20, (DN 25 x 3,5) mm, lote: 040617, constituida por 6 (seis) tubos, entregue no
laboratério pelo mesmo em 06/07/2017.

Identificagdo interna n°. L-0231203

Foto 01 — Amostra recebido para ensaio

2. METODOLOGIAS UTILIZADAS

2. NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagbes plasticas para instalagées prediais de
agua quente e fria — Parte 1. Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3
— Requisitos.

2.2. BS EN 743:1995 - Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes —
Determination o the longitudinal reversion.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s) ) )
A reproducdo desle documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro ?L
www falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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RESULTADO OBTIDO
Estabilidade dimensional no tubo (1 h / 135 °C - Método B)
VALOR ENCONTRADO
i ESPZS:;:I)(?ADO
CP 01 CP 02 CP 03 MEDIA
Variagéo do .
comprimento, % 0,5 0,9 1,0 0,8 2 (maximo)
Ocorréncia de trincas,
bolhas ou escamacgdes
nos corpos de prova,
obiservados Né&o houve N&o houve Né&o houve B Nao deve haver
visualmente, apos o
condicionamento

OBSERVAGCAO

4.1. Este relatorio cancela e substitui o de numero ELA/L-289.323/3/17, emitido em
28/07/2017, alterando a razao social do interessado

CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncias da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes
plasticas para instalagées prediais de agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

DATA DO ENSAIO

Ensaio realizado no periodo de 06/07/2017 a 28/07/2017

Sao Paulo, 13 de setembro de 2017

L.A. FA BAUER LTDA L. A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnoldgigd ﬁmoualidade Centro Tecnolégico de"Coffrole da Qualidade
91/ »
/ %/f’f/b%\; ‘ -
/DANIEL A, LEAL EQU ARQUES
COORDENADOR DE LABORATORIO GERENTE DE UNIDADE
CREA n° 5069578836 CREA n° 0601066201

FSS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s)
A reprodugéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizagao prévia

SAO PAULO: Rua Aguinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer com.br - bauer@falcaobauer.com.bi
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INTERESSADO:

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado, constituida por 03 (tés) tubos de
polipropileno copolimero random (PP-R) — PN 20 — (25 x 3,5mm, com 3 metros de
comprimento, entregue no laboratério pelo mesmo em 30/05/2011.

Identificagao interna n°. L-0030790

2.  METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

2.1.

2.2,

RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L-208.875/3/11

TUBO DE POLIPROPILENO
DETERMINAGAO DO INDICE DE FLUIDEZ

Rua Mario Arins Caldeira, 490 — Floresta
89212-430 — Joinville — SC

Ref.: (59628)

NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes plasticas para instalagbes prediais de
agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3

— Requisitos.

TF - TOPFUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA

NBR 9023/85 — Termoplasticos — Determinagéao do indice de fluidez.

3. RESULTADOS OBTIDOS

Determinagéo do indice de fluidez (230°C / 2,16 kg)

VALOR VALOR
ENSAID ENCONTRADO ESPECIFICADO
Indice de fluidez, g/10minutos 0,363 Nea pre\;i;téadlgi?%ma NER
Varia¢do do indice de fluidez da
amostra em relagdo ao indice de +30 + 30 (méaximo)

fluidez do composto utilizado na
fabricagéo, %

4. OBSERVAGAO

O ensaio de determinagdo do indice de fluidez foi realizado em laboratério subcontratado.

5. CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncia da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes
plasticas para instalagbes prediais de agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado e especificado por

norma.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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6. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado no periodo de 13/06/2011 a 27/06/2011

Séo Paulo, 07 de julho de 2011.

L. A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnoldgico de Co Qualidade

Os resultados apresentades no presente documento referem-se exclusivamente &(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugac deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizagao prévia.
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RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L-210.708/11

CONEXAOQ DE POLIPROPILENO

DETERMINAGAO DO iNDICE DE FLUIDEZ

INTERESSADO:

89212-430 — Joinville — SC

Ref.: (59628)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado, constituida por 06 (seis) conexdes
de polipropileno copolimero random (PP-R) — PN 25 — Joelho 45° (DN 25 mm), entregue no
laboratorio pelo mesmo em 28/07/2011.

Identificag&o interna n°. L-0036354

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

21. NBR 15813-2/10 — Sistemas de tubulagdes plasticas para instalacdes prediais de
agua quente e fria — Parte 2: Conexdes de polipropileno copolimero random (PP-R)

tipo 3 — Requisitos.

TF - TOPFUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA
Rua Mario Arins Caldeira, 490 — Floresta

2.2, NBR 9023/85 — Termoplasticos — Determinagéo do indice de fluidez.

3. RESULTADO(S) OBTIDO(S)

Determinagao do indice de fluidez (230°C / 2,16 kg)

ENSAIO

VALOR ENCONTRADO

Indice de fluidez, g/10minutos

Variacao do indice de fluidez da

amostra em relagdo ao indice de

fluidez do composto utilizado na
fabricacao, %

VALOR ESPECIFICADO
CP1 CP2 CP3 | Média

Né&o previsto na norma NBR
0,337 | 0,302 | 0,295 | 0,311 15813-2/10
+ 21 +8 +6 +12 + 30 (maximo)

4, OBSERVAGAO

O ensaio de determinagédo do indice de fluidez foi realizado em laboratério subcontratado.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). )
A reprodugéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua ulilizagéo para fins promocionais depende de autorizagio prévia

=
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CONCLUSAO
Os resultados obtidos atendem as exigéncias da norma NBR 15813-2/10 — Sistemas de
tubulagdes plasticas para instalacdes prediais de agua quente e fria — Parte 2: Conexdes de

polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado e
especificado por norma.

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado no periodo de 28/07/2011 a 15/08/2011

Sé&o Paulo, 17 de agosto de 2011

L. A. FALCAC BAUER LTDA
Centro Tecnoldgico de da Qualidade

DAN AbLEAL

Coordenador do Laboratério

FSS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) almoslra(s) ensaiada(s). ) )
A reprodugéc deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizagao prévia.

www.falcaocbauer.com.br - bauer@falcaobauer.
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RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L- 289.323/5/A/17
TUBO DE POLIPROPILENO
DETERMINAGAO DO TEMPO DE OXIDAGAO INDUTIVA

INTERESSADO: TOPFUSION IND. DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
Rod. BR 101, 9.665 - Km 71 - B. Rainha
CEP: 89.245-000 - Araquari - SC
Ref.: (91673)

1. IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado como tubo de polipropileno (PP-R)
Top Fusion, PN 20, (DN 25 x 3,5) mm, lote : 040617, constituida por 6 (seis) tubos, entregue
no laboratério pelo mesmo em 06/07/2017.

Identificagao interna n°. L-0231203.

Foto 01 — Amostra recebido para ensaio

2. METODOLOGIAS UTILIZADAS

21. NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes plasticas para instalagbes prediais de
agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3
— Requisitos.

2.2 NBR 14300 - Sistema de ramais prediais de agua — Tubos, conexdes e composto de
polietileno PE - Determinagdo do tempo de oxidagao.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s)
A reprodugao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

SAO PAULO Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 (%
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RESULTADO OBTIDO
Determinagao do tempo de oxidagao induzida
VALOR VALOR
ENSAIO
ENCONTRADO ESPECIFICADO
Tempo medio para oxidagao da amostra (minutos) 92 80 (minimo)

OBSERVAGAO
4.1. Este relatorio cancela e substitui o de numero ELA/L-289.323/5/17, emitido em

28/07/2017, alterando a razao social do interessado

CONCLUSAO

O resultado obtido atende a exigéncias da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes
plasticas para instalagbes prediais de agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno
copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

DATA DO ENSAIO

Ensaio realizado no periodo de 06/07/2017 a 28/07/2017

Sao Paulo, 13 de setembro de 2017

L.A E
Centro Tecrio

LCAO BAUER LTDA L. A. FALCA UER LTDA
CI f‘dq Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de ole da Qualidade

v,
7 "_DANIEL A. LEAL | ARQUES
COORDENADOR DE LABORATORIO E UNIDADE
CREA n° 5069578836 CREA q° 0601066201

FSS
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s)
A reprodugio deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagao prévia.
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RELATORIO DE ENSAIO N° ELA/L-213.293/11
TUBO DE PPR
RESISTENCIA AO IMPACTO
INTERESSADO: TF - TOPFUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA

Rua Mario Arins Caldeira, 490 — Floresta
89212-430 — Joinville — SC
Ref.: (59628)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra, fornecida e identificada pelo interessado, como tubo de polipropileno
copolimero random (PP-R) — PN 20 — (25 x 3,5)mm.

Identificagao interna n°. L-0043241

Foto 01 — Corpos de prova extraidos no sentido longitudinal do tubo. Todos os corpos de prova estavam com as
dimensdes conforme estabelecido em norma.

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

21 NBR 15813-1/10 — Sistemas de tubulagdes plasticas para instalacbes prediais de
agua quente e fria — Parte 1: Tubos de polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3
— Requisitos.

2.2 ISO 9854-1/1994 — Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Determination of
pendulum impact by the Charpy method — Part 1: General test method.

2.3 ISO 9854-2/1994 — Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Determination of

pendulum impact by the Charpy method — Part 2: Test conditions for pipes of various
materials.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugdo deste documenlo somente podera ser feita na integra e sua utilizagio para fins promocionais depende de autorizag8o prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Resisténcia ao impacto

ENSAIO VALOR ENCONTRADO | VALOR ESPECIFICADO
CP1 N&o houve
CP2 Nao houve
CP3 Houve ocorréncia de fissura
Qcorréncia de fissuras ou quebras apos G hea Hauva
realizacdo de um impacto através de um B
martelo, com energia de 15 J e com CP5 N&o houve
velocidade de 3,5 m/s, apos 15 minutos e
de condicionamento em banho liquido CP6 N&o houve
(gelo triturado) a 0°C
CP7 N&o houve
CP8 Nao houve
CP9 N&o houve
CP 10 N&o houve
Porcentagem de corpos de prova que 10 10 (méaximo)

apresentaram fissura ou quebra, %

Foto 02 — Corpos de prova condicionados a 0°C em banho liquido (gelo triturado). Temperatura verificada através do
termémetro TD 01.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente &(s) amosira(s) ensaiada(s).
A reprodugio deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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Foto 04 — Base de apoio e martelo para aplicagéo do impacto.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproduggo deste documento somente poders ser feita na integra e sua utilizag&o para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.
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Foto 05 — Corpos de prova apds realizagéo do impacto. Apenas o corpos de prova n° 3 apresentou fissura.

Foto 06 — Corpo de prova n° 3 apos aplicagdo do impacto. Verificada ocorréncia de fissura apds a realizagdo do impacto.
4. OBSERVACOES

4.1 O ensaio foi executado pelo interessado em um laboratério subcontratado, e
acompanhado por um tecnico representante da L. A. Falcdo Bauer.

4.2 Foram extraidos, pelo interessado, 33 (trinta e trés) corpos de prova do tubo, sendo
que os 10 (dez) corpos de prova submetidos ac ensaio foram amostrados pelo técnico
representante da L. A. Falcdo Bauer.

4.3 A norma ISO 9854-1/1994 solicita que a velocidade de aplicagao do impacto seja de
3,8 m/s. Entretanto, a velocidade aferida por calibracdo do dispositivo utilizado é de
3.5 m/s.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizagao prévia.
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4.4 Todas as medidas referentes a base do equipamento foram aferidas e se encontram
dentro dos limites especificados na norma ISO 9854-1/1994.

5. EQUIPAMENTO(S) UTILIZADO(S)

. N° DO
CoUPANEN D ora vAS T BRTABE. | GERMFICADG |> ORGAD
NETRUNENTO- | CALIBRAGAC DE | CALIBRADOR
CALIBRAGAO
Cronémetro INP 5271 28/09/2011 26755.2 SOCIESC
Paquimetro PQ 02 15/06/2011 258352 SOCIESC
Termometro TD 01 06/09/2011 26538.1 SOCIESC
wanelopara | 06/09/2011 2052.11 PANANTEC
impacto ’
Dispostivo base
para realizagdo do | e 04/10/2011 1367/2011 SOCIESC
impacto

6. CONCLUSAO
Os resultados obtidos atendem a exigéncia da norma NBR 15813-1/10 — Sistemas de
tubulacdes plasticas para instalagées prediais de agua quente e fria — Parte 1: Tubos de
polipropilenc copolimero random (PP-R) tipo 3 — Requisitos, quanto ao ensaio realizado.

7. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado no dia 29/09/2011

Sao Paulo, 05 de outubro de 2011.

L. A. FALCA@BAUER LTDA L. A. FALCAO BA ER LTDA

Centro Tecnol&gicd 4élControle da Qualidade Centro Tecnoldgico dé|Controle da Qualidade

DANIEL A. It

ee doLa ji ratorio
EA N° 0601066201

AAPF

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente &(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcacbauer.com.br



142
o o SOCIEDADE EDUCACIONAL DE SANTA CATARINA

UNISOCIESC Laboratorio de Materiais
Educacio e Tecnologia Relatorio n° 0552.02/2015

So]1c1tante TOP FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA.

Endereco: Rodovia BR-101, Km 71, n° 9665 — CEP: 89254-000 - Araquari / Santa Catarina.

Pedido: Conforme Pedido 503541. Data de Entrada: 19/08/2015

Tipo de Amostra/Material: Tubo / Polietileno. N° de Amostras: 01

Identificagdo das Amostras: Tubo PEAD PE100 — PN10 ©63.

2. HISTORICO

Foi encaminhado ao Laboratério de Materiais da Sociesc, pela empresa Top Fusion Industria
de Tubos e Conexbes LTDA, uma amostra identificada como “Tubo PEAD PEIO0Q — PN10 @63
(Figura 01) para a realizagéo do ensaio abaixo descrito:

e Determinacdo do Teor de Negro de Fumo.

Figura 01: Amostra Tubo PEAD PE100 — PN10 063 recebida para realizacio do ensaio.

TUBO PEAD PEIOO PNlO 363

3. DETERMINACAO DO TEOR DE NEGRO DE FUMO

3.1 — Metodologia do Ensaio.
Equipamento Utilizado: TGA Q50 (T.A. INSTRUMENTOS).

Atmosfera de Ensaio: ' Nitrogénio / Oxigénio

| A amostra foi aquecida até 600°C em uma atmosfera de N2 e ap6s isto
Procedimento de Ensaio: a atmosfera foi trocada para Ar Sintético e aquecida até 900°C.
. O procedimento de ensaio foi baseado na norma ABNT NBR 9058.

RQ 7309 Rev. 09
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3.2 — Resultados do Ensaio
A Tabela 01 mostra os resultados do ensaio de Teor de Negro de Fumo.

Tabela 01 — Resultado do ensaio de Teor de Negro de Fumo.

. ) Teor de Negro de
Identificagio Fumo (%)*
Tubo PEAD PE100 — 2.28
PN10 063 :

* Média de duas determinagaes.

4. CONSIDERACOES

Com base no resultado descrito no relatério acima, conclui-se que a amostra “Tubo PEAD
PEIO0 — PNI0 @63 atende aos requisitos da norma ABNT NBR 15561:2007 — Sistemas para
distribuicdo e adugio de agua e transporte de esgoto sanitario sob pressdo - Requisitos para tubos de
polietileno PE 80 e PE 100, para o ensaio de Teor de Negro de Fumo.

DE MELLO
— 13302378
Laboratorio de Materiais

MAICON L
CRQ1
Responsavel Técni

NOTAS:

O relatério so deve ser reproduzido por completo. Reproducdo em partes requer aprovagdo escrita do laboratdrio.
Os resultados deste ensaio tém significacdo restrita e se aplicam tdo somente, da(s) amostra(s) fornecida(s) pelo
interessado. Este documento somente terd validade se assinado pelos analistas responsdveis.

Finalizacao do relatdrio.

RQ 7309 Rev. 09

SOCIEDADE EDUCACIONAL DE SANTA CATARINA
Rua Albano Schmidt, 3333 89206-001 — Cx. P. 401 — Fone (0xx47) 3461-0227 — Fax: (0xx47) 3461-0225 — Joinville —
SC - C.N.P.J. 84.684.182/0001-57 — Insc. Est. 25_ -013555-8 — e mail: lab_ensaios@sociesc.org.br — www.sociesc.org.br




1/2

W

4 SOCIEDADE EDUCACIONAL DE SANTA CATARINA

L N,
UNISOCIESC Laboratorio de Materiais
Educacio & Tecalogia Relatorio n°® 0552.03/2015

1. INFORMACOES DO CLIENTE/AMOSTRA
' Solicitante: TOP FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA.

Enderego: Rodovia BR-101, Km 71, n° 9665 — CEP: 89254-000 - Araquari / Santa Catarina.
Pedido: Conforme Pedido 503541. - Data de Entrada: 19/08/2015

;‘TlpO de AmOStra/Materlal Tubo / Polietileno. N° de Amostras: 01
Identificagdo das Amostras: Tubo PEAD PE100 — PN16 ©110.

2. HISTORICO

Foi encaminhado ao Laboratdrio de Materiais da Sociesc, pela empresa Top Fusion Industria
de Tubos e Conexdes LTDA, uma amostra identificada como “Tubo PEAD PEI00 — PN16 @2110”
(Figura 01) para a realizac¢do do ensaio abaixo descrito:

e Determinagdo do Tempo de Oxidagéo Indutiva (OIT).

Figura 01: Amostra Tubo PEAD PE100 — PN16 9110 recebida para realizacdo do ensaio.

' TUBO PEAD PEIOG PN16 9110 .;

RQ 7309 Rev. 09 g
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3. DETERMINACAO DO TEMPO DE OXIDACAO INDUTIVA (OIT)

3.1 — Metodologia do Ensaio.

Equipamento Utilizado: DSC Q20 (T.A. INSTRUMENTOS).
Atmosfera de Ensaio: Nitrogénio / Oxigénio
Norma de Referéncia: NBR 14300:1999

3.2 — Resultados do Ensaio
A Tabela 01 mostra os resultados do ensaio de OIT.

Tabela 01 — Resultado do ensaio de OIT.

Identificacio Tempo de Ox1flagﬁo Indutiva
(min)*
Tubo PEAD PE100 —
PN16 9110 146,08

* Média de dois ensaios.

4. CONSIDERACOES

Com base no resultado descrito no relatério acima, conclui-se que a amostra “Tubo PEAD
PE100 — PN16 @100” atende aos requisitos da norma ABNT NBR 15561:2007 — Sistemas para
distribui¢fo e adugdo de dgua e transporte de esgoto sanitario sob pressdo - Requisitos para tubos de
polietileno PE 80 e PE 100, para o ensaio de Tempo de Oxidagdo Indutiva (OIT).

CRQ1
Responsavel Técni

13302378
Laboratorio de Materiais

NOTAS:

O relatdrio so deve ser reproduzidoe por completo. Reprodugdiio em partes requer aprovagio escrita do laboratério.
Os resultados deste ensaio tém significacdo restrita e se aplicam tido somente, a(s) amostra(s) fornecida(s) pelo
interessado. Este documento somente terd validade se assinado pelos analistas responsdveis.

Finalizagdo do relatdrio.
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1. INFORMACOES DO CLIENTE/AMOSTRA
Solicitante: TOP FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA.

Endereco: Rodovia BR-101, Km 71 n° 9665 — CEP: 89254-000 - Araquarl / Santa Catarina.
Pedido: Conforme Pedido 503541. ~ Data de Entrada: 19/08/2015
Tipo de Amostra/Material: Tubo / Polietileno. 'N° de Amostras: 01
Identificagéo das Amostras: Tubo PEAD PE100 — PN16 950.

2. HISTORICO

Foi encaminhado ao Laboratorio de Materiais da Sociesc, pela empresa Top Fusion Industria
de Tubos e Conexdes LTDA, uma amostra identificada como “Tubo PEAD PE100 — PN16 950"
(Figura 01) para a realizagéo do ensaio abaixo descrito:

e Determinacio da Densidade.

Figura 01: Amostra Tubo PEAD PE100 - PN16 950 recebida para realizacdo do ensaio.

TUBO PEAD PE:wo PN16*¢50

3. DETERMINACAO DA DENSIDADE

3.1 — Metodologia do Ensaio.

Equipamento Utilizado: Balanca Analitica Shimadzu
Certificado / Data de Calibragao: 5024/15 — 03/07/2015
'Norma de Referéncia: NBR 14304:1999

RQ 7309 Rev. 09 7/
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3.2 — Resultados do Ensaio

A Tabela 01 mostra os resultados do ensaio de Densidade.

Tabela 01 — Resultado do ensaio de Densidade.

Identificacdo Densidade (g/cm®)*
Tubo PEAD PE100 -
PN16 950 e

* Média de trés determinacdes.

4. CONSIDERACOES

Com base no resultado descrito no relatério acima, conclui-se que a amostra “Tubo PEAD
PEI00 — PN16 @50” atende aos requisitos da norma ABNT NBR 15561:2007 — Sistemas para
distribui¢@o e adugédo de agua e transporte de esgoto sanitario sob pressdo - Requisitos para tubos de
polietileno PE 80 e PE 100, para o ensaio de Densidade.

Joinville, 03 de setempra de 2015.

CRQ 13* £43302378
Responsavel Técnicg/Laboratério de Materiais

NOTAS:
O relatdrio sé deve ser reproduzido por completo. Reproducdo em partes requer aprovacdo escrita do laboratdrio.

Os resultados deste ensaio tém significagdo restrita e se aplicam tdo somente, a(s) amostra(s) fornecida(s) pelo
interessado. Este documento somente terd validade se assinado pelos analistas responsdveis.

Finalizac¢do do relatdrio.
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1 INFORMACOES DO CLIENTE/AMOSTRA
‘Solicitante: TOP FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA

Endereco: Rodovia BR-101, Km 71, n® 9665 — CEP: 89254-000 - Araquarl / Santa Catarina.
Pedido: Conforme Pedido 503541. Data de Entrada: 19/08/2015
Tipo de Amostra/Material: Tubo / Polietileno. ' N° de Amostras: 01
Identifica¢do das Amostras: Tubo PEAD PE100 — PN16 3160.

2. HISTORICO

Foi encaminhado ao Laboratério de Materiais da Sociesc, pela empresa Top Fusion Industria
de Tubos e Conexdes LTDA, uma amostra identificada como “Tubo PEAD PEI100 — PN16 @160”
(Figura 01) para a realizagdo do ensaio abaixo descrito:

e Determinagio da Dispersdo de Pigmentos.

Figura 01: Amostra Tubo PEAD PE100 — PN16 9160 recebida para realizacdo do ensaio.

TUBO PEAD PE100 - PN16 9160

; 'rommszou
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3. DETERMINACAO DA DISPERSAO DE PIGMENTOS

3.1 — Metodologia do Ensaio.

Equipamento Utilizado: Microscopio Optico com Analisador de Imagem
Data de Calibragdo / Data de Calibragdo: :21/02/2014
Norma de Referéncia: ISO 18553:2005

3.2 — Resultados do Ensaio
A Tabela 01 mostra os resultados do ensaio de Dispersdo de Pigmentos.

Tabela 01 — Resultado do ensaio de Dispersio de Pigmentos.

Identificagio Grau de Dispersio
Tubo PEAD PE100 — 24
PN16 9160 ’

4. CONSIDERACOES

Com base no resultado descrito no relatério acima, conclui-se que a amostra “Tubo PEAD
PEI100 — PN16 @160" atende aos requisitos da norma ABNT NBR 15561:2007 — Sistemas para
distribui¢do e adugdo de dgua e transporte de esgoto sanitario sob pressdo - Requisitos para tubos de
polietileno PE 80 e PE 100, para o ensaio de Dispersdo de Pigmentos.

Responsavel Técnicq'Laboratorio de Materiais

NOTAS:

O relatorio s6 deve ser reproduzido por completo. Reprodugdo em partes requer aprovagdo escrita do laboratdrio.
Os resultados deste ensaio tém significagdo restrita e se aplicam tdo somente, d(s) amostra(s) fornecida(s) pelo
interessado. Este documento somente terd validade se assinado pelos analistas responsdveis.

Finalizacdo do relatério.
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Educacio e Tecnologla Relatorio n° 0206.04/2015

1. INFORMACOES DO CLIENTE/AMOSTRA

Solicitante: TOP FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA.

Endereco: Rodovia BR-101, Km 71, n°® 9665 — CEP: 89254-000 - Araquari / Santa Catarina.
Pedido: Conforme Orcamento 11163. 'Data de Entrﬁ&;; 23/03/2015
Tipo de Amostra/Material: Tubo / Polietileno N° de Ai'nostras: 01

Identifica¢do das Amostras: Tubo PEAD PN-16 ©@75.

2. HISTORICO

Foi encaminhada ao Laboratorio de Materiais da Sociesc, pela empresa Top Fusion Indistria
de Tubos e Conexdes LTDA, uma (01) amostra de tubo de polietileno identificada como “Tubo
PEAD PN-16 975", produzida com PEAD da Braskem Lote RSGD4D043E, para realizagdo do
ensaio abaixo descrito:

e Ensaio de Fluidez.

3. ENSAIO DE INDICE DE FLUIDEZ

3.1 —- Metodologia do Ensaio.

Equipamento Utilizado: Plastometro CEAST
Certificado / Data de Calibragdo: |00839/14 — 11/02/2014
Norma de Referéncia: ABNT NBR 9023
Peso / Temperatura de Ensaio 5000 g/ 190°C

3.2 — Resultados do Ensaio
A Tabela 01 mostra os resultados dos ensaios de indice de fluidez.

Tabela 01 — Resultados dos ensaios de indice de fluidez.

Parbmetro de Ensailo indice de Variagio Fluidez Varia-u;io
Identificacio Fluidez entre Tubo e Mixima
Temperatura Massa () | (e/10min) PEAD Virgem * Permitida**
(°C) (%) (“)
Tubo PEAD
PN-16 B75 190 5000 0,215 227 25

* Utilizado Fluidez do PEAD Virgem conforme relatério 0599.07/2014 da Sociesc.
** Variacdo mdaxima permitida conforme norma ABNT NBR15561:2007

RQ 7309 Rev. 09 /z
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. o - .4 SOCIEDADE EDUCACIONAL DE SANTA CATARINA

UNISOCIESC Laboratorio de Materiais
Educagio e Tecnologia Relatorio n° 0206.04/2015
4. CONSIDERACOES FINAIS

Com base no resultado obtido no ensaio de indice de fluidez acima descrito, constata-se que
a amostra “Tubo PEAD PN-16 @75" atende ao requisito da norma ABNT NBR 15561:2007 em
relagdo ao item Indice de Fluidez (Tabela A.3).

Joinville, 31 de margo de 2015.

MAICON LUIZ ELLO
CRQ 13—

Responsavel Técnico ratorio de Materiais

NOTAS:

O relatério so deve ser reproduzidoe por completo. Reprodugdo em partes requer aprovacdo escrita do laboratdrio.
Os resultados deste ensaio tém significagdo restrita e se aplicam tdo somente, a(s) amostra(s) fornecida(s) pelo
interessado. Este documento somente terd validade se assinado pelos analistas responsdveis.

Finalizac¢do do relatério.
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SECRETARIA DE ESTADO DOS NEGOCIOS DA SEGURANGA PUBLICA
POLICIA MILITAR DO ESTADO DE SAO PAULO

Séo Paulo, 14 de fevereiro de 2011.
OFICIO N° CCB-035/600/11.

_ Do Comandante do Corpo de Bombeiros do Estado de Sdo Paulo
www.corpodebombeiros.sp.gov.br

ccbdsci@policiamilitar.sp.gov.br Ao Sr Valdenilson Chepli

Pga Clovis Bevilacqua, 421 — Sé

CEP: 01018 001 — Sgo Paulo-SP DD Gerente Comercial da TF — Topfusion Tubos e Conexdes
Assunto: Tubos e conexdes para redes de hidrante.
Referéncia: E-mail: chepli@topfusion.com.br

Anexo: PARECER TECNICO N° DSCI-001/600/11.

Em atengéo a consulta de Vossa Senhoria, encaminho o Parecer Técnico
n® DSCI-001/600/11, do Departamento de Seguranga contra Incéndio do Corpo de Bombeiros da
Policia Militar do Estado de Sdo Paulo, esclarecendo que o assunto serd divulgado aos
integrantes do Servigo de Seguranga contra Incéndio.

Aproveito o ensejo para elevar os p

tog,,de"‘ééﬁlga € aprego.

)

Praca Jodd Mehdes, 42 - 1° andar. - |
CEP 075D1-000 - Séo Paulo - 5P Tabelionato dq Notas
2‘ os: (17) 3171-9700 r—;\\P?ur’n Roberto Cugc r Ferreira

P6@26n01as.com.br
NTE ;\t\asa 1'1a§:’ura de

abs/mac/aas.
Z:\O\Oficios\Oficios 2.011\Of 035-600-11 Tubos para rede de hidrantes - topfusion.doc

"Nds, Policiais Militares, sob a prote¢do de Deus, estamos compromissados com a Defesa da Vida, da Integridade Fisica ¢ da Dignidade da Pessoa Humana "



SECRETARIA DE ESTADO DOS NEGOCIOS DA SEGURANCA PUBLICA
POLICIA MILITAR DO ESTADO DE SAO PAULO

S&o Paulo, 14 de fevereiro de 2011.

PARECER TECNICO N° DSCI-001/600/11

Do Chefe do DSCI
www.corpodebombeiros.sp.gov.br
ccbdsci@policiamilitar.sp.gov.br Ao St Cmt do CB

Assunto: Utilizagdo de tubos e conexdes em polipropileno copolimero
em sistema de hidrantes.

Anexo: Catalogo Técnico da Top Fusién Tubos e Conexdes.

1. Em atengdo a consulta formulada pela empresa TopFusion — Tubos e
Conexdes, informo a Vossa Senhoria que o Departamento de Seguranca Contra Incéndio, do
Corpo de Bombeiros da Policia Militar do Estado de S@o Paulo, ndo realiza aprovagdes ou
certificagdes de produtos ou materiais de seguranga contra incéndio, porém, néo faz objegdes ao
emprego de novas tecnologias, desde que: atendam as normas nacionais ou internacionais
reconhecidas, tenham garantia do fabricante e possuam testes em laboratério de reconhecida
competéncia técnica.

' 2. Apos analise da documentagido encaminhada pela empresa, verifica-
se que a mesma apresentou Laudos de laboratério do Uruguai e Laudos da Sociedade
Educacional de Santa Catarina, onde foi constatado que o produto resiste a pressdo nominal de .
1,6 MPa e 2,0 MPa.

3. Portanto, o Corpo de Bombeiros da Policia Militar do Estado de Séo
Paulo podera aceitar os respectivos tubos e conexdes em polipropileno copolimero random, da W
empresa TopFusion, em sistema de hidrantes e mangotinhos, nos termos da IT-22/2004 —
Sistema de hidrantes e mangotinhos para combate a incéndio, do Regulamento de Seguranga
contra Incéndio do Estado de Sdo Paulo, desde que atendidos aos requisitos abaixo:

3.1 Seja prevista a logomarca da empresa nos tubos e conexdes,

constando a devida certificagdo do produto e norma utilizada.

~

3.2 Haja comprovagdo, por meio de calculo hidraulico, de que a pressao
4 a resisténcia de utilizagdo da tubulagdo (conforme
IMETRO), considerando principalmente o possivel

-6 ABEL!ACJ DE OTAS

.": % Falrmive

no sistema, em nenhum ponto, ultrapassa

testes de laboratério acreditado pelo



recalque de uma Viatura do Corpo de Bombeiros na rede (da calgada ao edificio — vencendo

todas as perdas ¢ a altura manométrica do prédio);

3.3 Conforme item 5.11.6.11 da IT-22/2004, os tubos e conexdes de

material polimérico (termopldstico) somente poderdo ser instalados de forma enterrada, fora da

e o
ML 0 Ny

projecdo da edificacdo.

ADILSON ANTONIO DA SILVA
Major PM - Chefe Interino

,’ L §

Praca Jodo Mpndes, 42 - 17 andar.
CEP (i501NMH) - Sior Paulo - SP,

Fefnes: (11) 311 u‘*m‘
26@26notas.con.qr ©

F& por 8 ¢

...........

..................................

} ERE \ 9%
|
IL \/ \Q%\\';Fg

24ATABELIAC DE NOTAS T
U8 Rebere &, befralr .
2inotss.com.br -fF: (11) m-sm

mac/aas,
P:\P\Parecer Técnico\Parecer Técnico 001-221-11 Topfusion. doc

“Nds, Policiais Militares, sob a protecdo de Deus, estamos compronussados com a Defesa da Vida, da Integridade Fisica e da Dignidade da Pessoa Humana "



ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
SECRETARIA DA SEGURANCA PUBLICA
BRIGADA MILITAR
COMANDO DO CORPO DE BOMBEIROS

Porto Alegre, RS, 27 de setembro de 2011.
Oficio n® 068/CCB-DTPI1/2011

Do: Cmt do CCB
Ao: Sr Eng. Fabio Pinto
Assunto: Apreciagao de produto

Em resposta a solicitagdo da empresa TOPFUSION datada de 10 de
agosto de 2011, informo vossa senhoria que, o Corpo de Bombeiros da Brigada
Militar do Estado do Rio Grande do Sul ndo realiza certificagcbes e/ou aprovagoes
de produtos ou materiais de seguranga contra incéndio, porém ao analisar os
documentos enviados (Certificagdo ISO 9.001, laudos de testes de pressao
hidrostatica (em tubos e conexdes), laudo de testes de indice de fluidez (eﬁ tubos
e conexdes), laudos de testes de estabilidade dimensional, parecer técnico do
Corpo de Bombeiros de S&o Paulo, laudo de analise de potabilidade, laudo de
teste de pressao hidrostatica, apélice de seguro e certificado de garantia), ndo se
op&e ao uso do produto tubulagao especial Topfire da empresa Topfusién em
sistemas de hidrantes e mangotinhos, desde que observado o seguinte:

- O produto deve ser utilizado conforme NBR 13714/2000 da ABNT.

- Seja observado por parte de profissional técnico competente,
responsavel pela execucao do projeto, que a presséo no sistema nao ultrapasse a
resisténcia de utilizagdo da tubulagao, considerando o possivel recalque de agua
por uma viatura do Corpo de Bombeiros utilizando o registro de passeio.

- ——HENRIQUE VANDERLE!I LAMPERT SILVA

Cel QOEM — Cmt do CCB

COMANDO DO CORPO DE BOMBEIROS
Av. Aureliano de Figueiredo Pinto, n® 345 -Praia de Belas - CEP - 90.050.191 - Porto Alegre
Telefone - 3288.3175 - ccb-b5@brigadamilitar.rs.gov.br
“O INCENDIO OCORRE ONDE A PREVENGAO FALHA”




ESTADO DE MATO GROSSO )
SECRETARIA DE ESTADO DE SEGURANCA PUBLICA
CORPO DE BOMBEIROS MILITAR
DIRETORIA DE SEGURANCA CONTRA INCENDIO E PANICO — DSCIP

INFORMACAO TECNICA N° 003/CCIP-3/DSCIP/12

IDENTIFICAGCAO DO REQUERENTE

Requerente: TF — Topfusion Induastria de Tubos € Conexdes Ltda

Endereco: Rua Mério Arins Caldeira N° 490, Bairro Floresta — Joinville-SC

Referéncia: Requerimento protocolizado sob N° 553415/2011, email protocolizado sob N° 551119/2011,
cdpia de email do Sr. Valdir Florenga — Ten. Cel. BM — Subdiretor de Atividades Técnicas, c6pia de email
do Sr. Domingos Soriano, cépia do OFICIO N° CCB-035/600/11 e c6pia do PARECER TECNICO N°
DSCI-001/600/11. Informacdo Técnica n° 006/CCIP-3/11.

Entrada: 15/07/11 |Protocolos: 553415 ¢ 551119/11 | N°. de Pastas: Sem pasta

Em atencdo a solicitagdo feita através do Requerimento de Informacgdo Técnica sob N°
de protocolo 553415/11 de 15/07/11, pela TF — Topfusion Industria de Tubos e Conexdes
Ltda, nesta representada pelo Sr. Domingos Soriano da Cruz Neto, bem como email
protocolizado sob N° 551119/2011 do mesmo, referente a solicitagdo de Parecer Técnico dos

Produtos da Topfusidn, sdo feitas as seguintes consideragdes:

1. Considerando o item 5.3.1 da NTCB N° 001/2008 onde diz que: “A Informacio
Técnica serd expedida quando, através de requerimento de servigos técnicos (Anexo B), o
proprietario ou responsavel técnico necessitar dirimir davidas quanto aos procedimentos
administrativos e técnicos, desde que ndo seja necessaria a instaura¢do de Comissdo
Técnica, conforme item 5.4 desta norma’;

2, Considerando o Artigo 4° da Lei Estadual N° 8.399/2005 que estabelece: “Compete
ao Estado de Mato Grosso, por intermédio exclusivo da Diretoria de Servigos Técnicos do
Corpo de Bombeiros Militar (DST/CBMMT), a qualquer tempo, planejar, pesquisar,
periciar, analisar Processos de Seguranga Contra Incéndio e Pénico, aprovar, exigir e
vistoriar as edificagdes e locais de uso publico e privado, atividades, instalagdes e

equipamentos de prevengdo e protegdo contra incéndio e panico no territdrio estadual,

Av. Filinto Muller, 1981- Bairro Quilombo - Cuiaba / MT - Tel: (65) 3623-9183 Py
CEP 78005-630 - Tel: (65) 3623-5374 / 3623-7352 y Mato
home page: www.bombeiros.mt.gov.br - e-mail: dst@bombeiros. mt.gov.br } Grosso

Mais por vogé




Continuagdo da Informagio Técnica N° 003/CCIP-3//DSCIP/12

usando, quando a situa¢do assim o exigir, o poder de policia para notificar, multar,
interditar ou embargar os bens, se necessario, podendo para tanto cobrar taxas de servigos
correspondentes para execug¢do destas atividades, bem como aplicar penalidades
pecunidrias conforme a presente Lei e demais normativos vigentes™;

3, Considerando que com base no artigo anteriormente citado o Corpo de Bombeiros
Militar do Estado de Mato Grosso também “ndo realiza aprovacdes ou certificacdes de
produtos ou materiais de seguranga contra incéndio, porém, ndo faz objecdes ao emprego
de novas tecnologias, desde que: atendam as normas nacionais ou internacionais
reconhecidas, tenham garantia do fabricante e possuam testes de laboratorios de
reconhecida competéncia técnica” (item 2. do PARECER TECNICO N° DSCI-
001/600/11);

4, Considerando a Portaria N° 001/DSCIP/CBMMT/2011 de 12/05/11 C/C Portaria N°
002/DSCIP/CBMMT/11 de 13/06/11, que adotam a legislagdo e norma respectivamente,
Decreto Estadual N° 857/84 ¢ NBR 13.714/00 como pardmetros a serem seguidos nas
elaboragdes e execucgdes de Processos de Seguranga Contra Incéndio e Panico no ambito

do Corpo de Bombeiros Militar do Estado de Mato Grosso;

Diante do exposto, esta Coordenadoria de Legislagdo e Pareceres — CCIP-3 da
Diretoria de Seguranca Contra Incéndio e Panico — DSCIP informa ao responsavel pelo
requerimento, que diante do cumprimento dos itens 4.3.1, 4.3.2, 5.7.6.1, 5.7.6.2 ¢ 5.7.6.4 da
NBR 13.714/00, podera aceitar desde que, seja adotado por profissional cadastrado e
credenciado junto ao Corpo de Bombeiros Militar do Estado de Mato Grosso nos Processos de
Seguranga Contra Incéndio e Panico, o uso dos produtos da Empresa Topfusion (tubos ¢
conexdes em polipropileno copolimero random) em sistema de hidrantes e mangotinhos,

desde que atendidos os requisitos constantes nos itens 3 e 4 deste documento.

CCIP-3/DSCIP/CB Culaba-MT 20 de junho de 2012.

Av. Filinto Muller, 1981- Bairro Quilombo - Cuiaba / MT - Tel: (65) 3623-9183 ; e
CEP 78005-630 - Tel: (65) 3623-5374 / 3623-7352 ™ Mato
home page: www.bombeiros.mt.gov.br - e-mail: dst@bombeiros.mt.gov.br Gfosso

Mals por vocé
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ESTADO DO MARANHAO
SECRETARIA DE ESTADO DA SEGURANGA PUBLICA
CORPOQ DE BOMBEIROS MILITAR
3° GRUPAMENTO DE BOMBEIROS MILITAR
SECAO TECNICA

Oficio n° 35/2013 — SECAO TECNICA/3° GBM Imperatriz-MA, 16 de dezembro de
2013,
Ao Sr. Mauro Henrique

Lunar Representagfes LTDA.
Assunto: Apreciacdo de produto

Conforme solicitagdo de V. S2, via email, para analise da possivel
aprovagéo das tubulagbes TOPFUSION, nas instalagbes de combate a incéndio das
edificagbes de cidades que estao dentro do atendimento do 3° GBM, comunicamos que
este Grupamento néo realiza Certificagbes e/ou Aprovagdes de produtos ou material de
seguranca contra incéndio, porém ao analisar os documentos enviados (Certificado ISO
9.001, laudo de teste de pressao hidrostatica (em tubos e conexdes), laudo de teste de
indice de fluidez (em tubos e conexdes), laudo de teste de estabilidade dimensional e
parecer técnico do Corpo de Bombeiros de S&o Paulo, ndo se opde ao uso de tubulagdo
especial TOPFIRE da empresa TOPFUSION em sistema de hidrantes de Risco
predominante Pegueno e Médio, desde que seja utilizado conforme NBR 13714/2000 da
ABNT, e aplicado por profissional técnico competente, responsavel pela execugso do
projetoc e que a pressdo no sistema nao ultrapasse a resisténcia de utilizagdo da
tubulagao, considerando o possivel recalque de &gua por uma viatura do Corpo de
Bombeiros, utilizando o registro de passeio.

Atenciosamente.

e
— 0.0 oﬂ""‘&&#
K Rtk

s O
nc—Té

Wibiraja ; e
andante do 3° GBM/CBMMA

Cor

Rua Ledncio Pires Dourado, 1286 — Bacuri — Imperatriz-MA — CEP: 65.901-020 Fone: (99) 3525-1663



SECRETARIA DE SEGURANCA PUBLICA

CORPO DE BOMBEIROS MILITAR DE SANTA CATARINA
COMANDO GERAL DO CORPO DE BOMBEIROS
DIRETORIA DE ATIVIDADES TECNICAS

Ofn® 07 - DAT Florianépolis, 16 de Abril de 2014.

Ao Departamento Técnico,

A Diretoria de Atividades Técnicas, no uso de suas atribuigdes, informa que a tubulagéo
TOPFIRE da empresa TOPFUSION pode ser utilizada para canalizacdes do Sistema Hidraulico
Preventivo desde que em local externo, enterradas a 1,20m de profundidade, com a instalacéo
de nicho para verificacdo da transicdo do PPR (polipropileno copolimero random tipo 3) para a
canalizacao metalica, conforme Art. 48 das NSCI/CBMSC abaixo:

SECAO |

Das canalizagoes

Art. 48 A canalizacdo do Sistema podera ser em tubo de ferro fundido ou galvanizado,
aco preto ou cobre e as redes subterraneas exteriores a edificacdo, poderdo ser com tubos de
cloreto de polivinila rigido, fibrocimento ou categoria equivalente. Nas instalacdes internas as
tubulacdes

deverdo ser enterradas a pelo menos 1.20 m de profundidade, observandose a
construcdo de um nicho com as dimensdes minimas de 0,25 x 0,30 m, guarnecido por tampa
metalica pintada de vermelho, onde estara instalada a conexdo FGxPVC.

Paragrafo unico Em qualquer situacéo a resisténcia da canalizacdo devera ser superior
a 15 Kgf/icm? e o diametro interno minimo de 63 mm, devendo ser dimensionados de modo a

proporcionar as pressdes e vazdes exigidas por normas nos hidrantes hidraulicamente menos
favoraveis.

No que se refere a resisténcia da canalizacdo a pressao de 15Kgf/cm?, esta devera ser
verificada por meio de laudo ou no momento da vistoria de habite-se por meio de pressurizacio
da rede.

Informamos ainda que este oficio naoc se trata de certificacdo do produto, trata-se
apenas de informacao de gue o produto mencionado atende ao que prevé a NSCI/CBMSC.

Atenciosamente,

( St SL(LQ P@ .

JOSE MACHADO PEREIRA — Ten Cel BM
Diretor Interino de Atividades Técnicas

Ao Departamento Técnico
TOPFUSION — Tubos e Conexoes
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OAM%SQ C&RTQ NAS HORAS INCERTAS

DIRETORIA DE ATIVIDADES TECNI_CAS

PARECER N° 01/2016 - DIVISAO DE PESQUISA

1 OBJETIVO

Parecer Técnico quanto a solicitagdo apresentada pela empresa Casa do Torneiro,
.para utilizacdo de tubos e conexdes em Polipropilend Copolimero Random (PPR)
fabricados pela empresa Topfus.'on para execugao de canalizacdes de sistema
hidraulico preventivo de combate a incéndio. :

‘2 CONSIDERACOES

2.1 O CBMMG néao realiza aprovacgdes ou certificacdes de produtos, bem como
nao realiza testes para homologagao

2.2 Este parecer é baseado, excluswamente na documentacao apresentada pelo
solicitante e normas vigentes utilizadas e/ou aceitas pelo CBMMG.

3  ANALISE _

3.1 A-Instrugao Técnica 17 (IT 17) do CBMMG fixa as condigbes necessarias
exigiveis para dimensionamento, instalacdo, manutencado, aceitacdo e manuseio,
bem. como as caracteristicas dos componentes de Sistemas de Hidrantes e de
Mangotinhos para uso exclusivo de Combate a Incéndio no Estado de Minas Gerais;
3.2 A norma brasileira que trata sobre o tema é a NBR 13.714/2000 — Sistema de
hidrantes e de mangotinhos para combate a incéndio, além das outras normas de
referéncia;

3.3 As normas supracitadas estabelecem que 0s materiais termoplasticos na
forma de tubos e conexdes, somente devem ser utilizados enterrados e fora da
projecao da planta da edificagao satisfazendo a todos os requisitos de resisténcia a
pressado interna e a esi‘orgos mecanicos necessarios ao funcionamento da
instalacdo, sendo que a IT 17 prevé que esses materiais estejam enterrados a 0,5 m.
3.4 O catalogo do fabricante informa que os produtos:

3.4.1Foram aceitos pelo Corpc de Bombeiros de Santa Catarina, desde que
_-enterrados a 1,20 m de profundidade, de acordo com o Art. 48 das NSCI/CBMSC;
3.4.2 Possuem resisténcia superior a 15 Kgf/cm? cumprindo todos os requisitos
normativos: | ' -

3.4.3 Sao fabricados na cor vermelha de acordo com a NBR 6493

3.4.4Cumprem as exigéncias da classe 2 contra incéndio (grau de inflamabilidade .

normal DIN 4102).

G0 .

i
I
A



- 3.5 Foram anexados a solicitacgo:
- 3.5.1 Certificagao ISO 9001:2008 da empresa fabricante:
3.5.2Relatdrios de ensaio para determinagéo do tempo de oxidacao |ndu2ida indice
de fluidez e resisténcia ao impactos de tubos e de indice de fluidez de conexao,
emitidos pelo Centro de Tecnologia de Controle de Qualidade Falcao Bauer, todos
com ‘resultados satisfatérios quanto ao atendimento da norma NBR 15813/2010
(Sistemas de tubulacdes plasticas para instalagdes pfediais de agua quente e fria).

4 PARECER _
Poderao ser aceitos os tubos e conexdes em Polipropileno Copolimero Random
(PPR), fabricados pela empresa Topfusion, para execucdo de canalizacdes de.
sistema hidréulico preventivo de combate a incéndio, desde que a utilizacdo destes
- produtos restrinja-se a trechos enterrados e externos as projecoes das plantas das
edificagbes, devendo atender aos requisitos da IT 17 e das demais normas de
referéncia desta

Belo Horizonte, 16 de'margo de 2016.

& 1 |
Estevao os’de Miranda, 1° Ten BM

Auxiliar da Adj. de Normalizacao

Homologo ] N
e ,(L/;////:/(/ " J/) .i\)“ Lo s A
Flavio Augusto Marmo’d// Souza, C\Qp BM 1

Chefe da Divisao de Pesquisa



Parecer Técnico PT-00082/17
DGST
Carlos Henrique Mordes da Silva
Coronel BM - Rg CBMERJ - 16.927-6
Diretor Geral de Servigps Técnicos SERIE AA
i j N° 489746

Referéncia: Processb nimero E27/38746/11210/2016 de 08/11/2016, no qual TF Topfusion
Industria de Tubos e Gonexdes Ltda solicita emissdo de parecer técnico para a utilizagdo de tubos
e conexdes produzid&s com polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3 para sistemas de
combate a incéndio.

Objetivo: O presente parecer avalia o pleito do requerente para aprovagdo do uso de tubos e
conexbes produzidos com polipropileno copolimero random (PP-R) tipo 3, linha TOPFIRE,
fabricados e comercializados pela empresa TF Topfusion Industria de Tubos e Conexdes Lida, em
sistemas de combate a incéndio.

Introdugdo: i .

O presente parecer foi confeccionado com base na solicitagdo processual de pronunciamento da
DGT, acerca do pedido da TF Topfusion Industria de Tubos e Conexdes Ltda, sobre a avaliagao
de uma nova linha de produtos, denominada "Topfire", a ser utilizada em sistemas hidraulicos
preventivos, que utiliza tubos e conexdes produzidos com polipropileno copolimero random (PP-R)
tipo 3, com objetivo de compor as instalagdes fixas de combate a incéndio nas edificagdes.
Produtos apreciados da empresa TF Topfusion Industria de Tubos e Conexdes Ltda:

- Tubulagdes em tamanhos de 75mm a 160mm de diametro nominal, sendo: TU752006V,
TU902006V, TU1102006V e TU1602006V, e acoplamentos de tubulagdo e acessorios nos
tamanhos correspondentes. :

- Acoplamentos de transigéo de tubulagéo polipropileno copolimero random (PP-R) para linhas de
ferro fundido, ferro galvanizado e ago carbono, através de conexdes mistas com inserto metalico
(rosca metalica) ou conjunto de flange padréo ANSI.

Para o levantamento de maiores informagdes sobre os métodos de desenvolvimento, fabricagao,
controle de qualidade e testes laboratoriais de desempenho, resisténcia e durabilidade das
inovagdes tecnolégicas pretendidas com a adogéo dos tubos e conexdes supracitados, foi
acionada a comissdo permanete de oficiais para a analise do produto e de sua documentagao
técnica.

O referido pleito foi apreciado pela Comissdo Permanente de Oficiais da DGST para Analise de
Pareceres Técnicos, formada pelo Sr. Ten-Cel BM QOC/97 Alexandre Carneiro Esteves, na
condicdo de Presidente da Comissao, e dos Srs. Ten-Cel BM QOC/98 Luciano Silva Assuncgéo,
Ten-Cel BM QOC/97 Marcus Vinicius Alves de Oliveira, Maj BM QOC/00 Mauricio Costa de
Castro e Maj BM QOC/01 Wanderson Pereira de Mattos, na qualidade de membros, conforme
NOTA DGST 052/2017, publicada no boletim SEDEC/CBMERJ n°® 052, de 21 de margo de 2017.

Consideracdes Técnicas:

1 - Nao ha restrigdo clara na legislagdo vigente sobre o sistema de conexdes utilizadas na
execucdo das instalagdes preventivas fixas com tubulagdes de termoplasticos.

2 . O Decreto n° 897 de setembro de 1976 em seus artigos n° 26 e 27, institui o seguinte:

"Art. 26 - A canalizagdo preventiva de ferro, resistente a uma pressdo minima de 18kg/cm?
(dezoito quilos por centimetro quadrado) e diametro minimo de 63mm (2 1/2"), saira do fundo do
reservatorio superior, abaixo do qual seré dotada de uma valvula
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de retencado e de um registro, atravessando verticaimente todos os pavimentos, com ramificagdes
para todas as caixas de incéndios e terminando no registro de passeio.

Art. 27 - A presséo d’agua exigida em qualquer dos hidrantes serd, no minimo, de 1kg/cm? (um
quilo por centimetro quadrado), e, no maximo, de 4kg/cm? (quatro quilos por centimetro
quadrado)." '

3 - Nao ha definigao objetiva na legislagdo sobre o sistema de conexdes utilizadas na execugéo
das instalagbes preventivas fixas com tubulagées de ferro fundido, ago carbono ou ferro
galvanizado, sendo admitidas canalizacBes e redes preventivas com acoplamentos através de
roscas e/ou atraves de solca, sendo exigiveis apenas na emisséo dos Certificados de Aprovagéo
pelo CBMERJ os Certificados de Responsabilidade e Garantia, emitidos pelas empresas
credenciadas no CBMERJ e habilitadas para tal, os quais sdo pautados em testes de resisténcia
que levam em consideragéo as pressoées de trabalho definidas no Art. 26 do Decreto n°, 897 de 21
de setembro de 1976.

4 - A norma ABNT-NBR 13714, que trata dos Sistemas de hidrantes e de mangotinhos para
combate a incéndio, em seu item 5.7.6.4 institui o seguinte:

"5.7.6.4 Os materiais termoplasticos, na forma de tubos e conexées, somente devem ser
utilizados enterrados e fora da projecédo da planta da edificacao, satisfazendo a todos os
requisitos de resisténcia a pressdo interna e a esforcos mecanicos necesséarios ao
funcionamento da instalagao." '

5 - A empresa requerente apresentou os relatérios dos ensaios neles realizados pelo |.A.Falcao |

Bauer LTDA, nos quais submetem as tubulagbes e conexdes de acoplamento segmentados de
polipropileno copolimero random (PP-R) a testes e ensaios de tragdo com carga, conforme
estabelecido na norma ABNT-NBR 15813-1:2010 - Sistemas de tubulagées plasticas para

instalagoes prediais de 4gua quente e fria - Parte 1: Tubos de Poiipropileno copolimero Random,

(PP-R) tipo 3 - Requisitos. Fazem parte também do processo que ¢ referéncia principal deste
Parecer, as copias dos Pareceres Técnicos expedidos pelas corporagdes Policia Militar do Estado
de S&o Paulo, Brigada Miiitar do Estado do Rio Grande do Sul, Corpo de Bombeiros ivilitar do
Estado de Mato Grosso, Corpo de Bombeiros Militar do Estado do Maranhao, Corpo de
Bombeiros Militar de Santa Catarina e Corpo de Bombeiros Militar do Estado de Minas Gerais.
6 - As pressOes de teste dos dispositivos ora submetidos a aprovagdo (5,21 MPz para agua a
20°C) é superior a pressdo maxima de operagdo (1.000 Kpa = 100 mca), e supera a pressdo de
ensaio hidrostatico para canalizagdes de hidrantes (1.500 KPa = 1.5 Mpa) previstas,
respectivamente, nos itens 5.3.7 e C.1.2 da NBR-13714 da ABNT, norma esta adotada como
parametro na andlise de projetos de seguranga contra incéndio no ambito do Estado do Rio de
Janeiro.

Concluséo:

Considerando todos os tépicos constatados e elencados acima e conforme previsto no Art. 26 e
47 do Codigo de Seguranga Contra Incendio e Panico, esta comissdo de oficiais, baseada nos
termos do Art. 233 do referido Codigo (Decreto n°® 897, de 21 de setembro de 1976), que atribui
competéncia ao CBMERJ de baixar instrugdes que regulamentem os casos omissos do Cddigo de
Seguranga Contra Incéndio e Panico, é de parecer FAVORAVEL 3 adocao de tubulacdo de
polipropileno copolimero random (PP-R) em varios tamanhos de 75mm a 160mm de didmetro
nominal, sendo: TU752006V, TU902006V, TU1102006V e TU1602006V, e acoplamentos de
tubulag@o e acessorios nos tamanhos correspondentes, bem como acoplamentos de transigao de
tubulagao de polipropileno copolimero random (PP-R) para linhas de ferro fundido, ferro
galvanizado e ago carbono, através de conexdes mistas com inserto metélico (rosca metalica) ou
conjunto de flange padrdo ANSI, fabricados pela TF Topfusion Industria de Tubos e Conexdes
Ltda, nas instalacbes das canalizagbes preventivas e rede preventivas para hidrantes nas
edificagbes no Estado do Rio de Janeiro, conforme todos os requisitos definidos pelo Decreto n®
897 de 21 de setembro de 1976 e suas legislagbes complementares. Na elaboracdo dos projetos
e na execugdo da instalagao devera ser observado:
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a) A velocidade maxima da agua na tubulacdo ndo deve ser superiora 5 m/s, a qual deve ser
calculada conforme equagéo indicada em 5.3.9 da NBR 13714, considerando Fator “C” de Hazen
Willians Tipo de tubo Plastico 150.
b) Os materiais termoplésticos, na forma de tubos e conexdes, somente devern ser utilizados
enterrados e fora da projecéo da planta da edificagéo, satisfazendo a todos os requisitos de
resisténcia a pressao interna e a esforgos mecéanicos necessarios ao funcionamento da
instalacdo. SERIE AA
c) Os materiais termopléasticos deverdo ser enterrados a uma grofgadiglde minima de 0,90m, em
locais onde ndo houver transito de veiculos, e 1,20m, em locais onde houver transito de veiculos.
A transicdo para FG, FF ou AC devera ocorrer ao nivel do piso acabado, observando-se a
construgdo de um nicho com dimensdes suficientes para a manutengéo da conexéo FG x PP-R,
guarnecido por tampa metalica pintada de vermelho.

d) A tubulagéo de polipropileno copolimero random (PP-R) e acoplamentos de tubuFag:ao deve
ser produzidos com pigmento na cor vermelha.

/'E o parecer.
(a) Ten-Cel BM QOC/97 Alexandre Carneiro Esteves, RG 19. 791 - Presidente da Comlssao‘
/"'_'N
(b) Ten-Cel BM QOC/98 Luciano Silva Assungéo, RG 22.712 - MembW
(c) Ten-Cel BM QOC/97 Marcus Vinicius Alves de Olivéira, RG 19.814 - Membr;
(d) Maj BM QOC/00 Mauricio Costa de Castro, RG 12.121 - Membro ‘
(e) Maj BM QOC/01 Wanderson Pereira de Mattos, RG 28.995 - Memfbro L%) i
Rio de Janeiro, 23 de outubro de 2017. e
L
ELABORADOR /\ CONFERE
Wanderson Pereira de Mattos el Alexandre Camgiro Ves
Major BM - Rg CBMERJ - 28.895-9 Tenente-Coronel BM - Rg CB J-19.791-3
Analista de Projetos i Subdiretor Geral de Servigos Técnicos

AT&N(;AO: i s i :
O presente NAO ¢ DOGUMENTO HABIL para OBTENGAO de HABITE-SE e ALVARA.
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Laboratério de Andlises Quimicas

Relatério de Ensaio N°: 3263.2020.A- V.0

01. Dados Contratagao:

Contratante:

TF - TOP.FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA
CNPJI/CPF: 07432397000130

Endereco: ROD BR 101 ,9665KM 71 RAINHA - Araquari/SGCEP: 89245000
Proposta Comercial: 1541.2020.V0

Razao Social:

Solicitante:

TF - TOP.FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA
07432397000130

Razao Social:
CNPJ/CPF:

02. Dados da Amostragem:

Descrigao do Ponto de Coleta: PPR
ROD BR 101 ,9665, KM 71 RAINHA - Araquari/SQCEP: 89245000

Chuva Ausente na Coleta, Chuva Ausente nas 24h, Chuva Ausente nas 48h, Tempo: Sol Brilhante, Vento médio,
Temp Ambiente: 17.90°C, Temp Transporte: 5.70°C,

Agua - Agua Tratada

Enderego Coleta:
Condi¢6es Ambientais:

Matriz e Origem Amostra:

Responsavel pela Conferéncia:

Isabella.ruschel

Caracteristica da Amostra: Simples Ficha Coleta: 1149.2020
Data de Coleta: 26/08/2020 11:09:00 Data de Recebimento: 26/08/2020 13:03:26
Responsavel pela Amostragem Flavio.marcos Data Conclusdao Amostra: 28/08/2020

Data da Conferéncia:

31/08/2020 09:10:51

Resultados
Parametros Resultados Analiticos Port. Consolidagao 5:2017 Un Incerteza L.Q./Faixa Inicio Ensaio
Cobre Total <0,05 até 2,00 mg/L 0,03 0,05 27/08/2020
Cromo Total <0,06 até 0,05 mg/L 0,04 0,06 27/08/2020
Referéncias Metodoldgicas
Parametros Metodologia
Cromo Total Método HACH 8024 - 22 Edigao
Cobre Total Método HACH 8506 - 22 Edigao

As opinides e interpretagdes expressas abaixo ndo fazem parte do escopo da acreditacédo deste laboratério.

Interpretagdes e Opinides: Em vista dos parametros analisados, pode-se observar que o ponto identificado como "PPR" atende aos limites
especificados para os parametros que constam na Legislagdo Portaria de Consolidagdo n°. 05/2.017.

Legislagao : Valores de referéncia estabelecidos conforme Portaria da Consolidagéo n°. 05:2017 - Potabilidade

Referéncia(s) Normativa(s) : - Water Analysis Handbook

Legenda

mg/L - Miligrama por Litro,
Water Analysis Handbook - HACH

Relatério de Ensaios tipo A - Ensaios Acreditados conforme ABNT NBR ISO/IEC 17025:2
L.Q. - Limite de Quantificagdo, VMP - Valor Maximo Permitido, N.A. - Nao Aplicavel

Notas:

- Reconhecimento de Laboratério - IMA n°. 3085/2019 (Processo: LAB/22643/CJS);
- Os resultados referem-se restritamente a amostra analisada;

- Alincerteza de medigéo néo sera utilizada na regra de decisdo para declarar conformidade dos resultados;
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- Este relatorio de ensaio sé pode ser reproduzido na integra;

- Plano de Amostragem: RQ 7.3.01.01, enviado junto com este relatorio;

- Formulario Relatério: RQ 7.8.01.01.

Verifique a autenticidade deste relatério através do link: https://organica.ultralims.com.br/cliente

Fluvio Eleodoro Marcos
13.200.317
Responsavel Técnico

RQ 7.8.01.01_01 - Relatério de Ensaio.
Codigo de Verificagao: 001001127299840550202000000

Rubini, 711. S

Caixa Posta

organica@organicalab.com.br

Versao:v.01 - Amostra: 3263.2020 - Data Emissao0:31/08/2020 - Pagina:2/2
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Laoboratério de Analises Quimicos

Relatorio de Ensaio N°: 3263.2020.B- V.0

01. Dados Contratagao:

Contratante:

Razao Social: TF - TOP.FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA
CNPJ/CPF: 07432397000130

Endereco: ROD BR 101 ,9665KM 71 RAINHA - Araquari/SGCEP: 89245000
Proposta Comercial: 1541.2020.V0

Solicitante:

Razao Social: TF - TOP.FUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA
CNPJI/CPF: 07432397000130

02. Dados da Amostragem:

Descrigdo do Ponto de Coleta: PPR
Endereco Coleta: ROD BR 101 ,9665, KM 71 RAINHA - Araquari/SCCEP: 89245000

Chuva Ausente na Coleta, Chuva Ausente nas 24h, Chuva Ausente nas 48h, Tempo: Sol Brilhante, Vento médio,

Condigbes Ambientais: Temp Ambiente: 17.90°C, Temp Transporte: 5.70°C,

Matriz e Origem Amostra: Agua - Agua Tratada
Caracteristica da Amostra: Simples Ficha Coleta: 1149.2020
Data de Coleta: 26/08/2020 11:09:00 Data de Recebimento: 26/08/2020 13:03:26
Responsavel pela Amostragem Flavio.marcos Data Conclusdao Amostra: 28/08/2020
Responsavel pela Conferéncia: Isabella.ruschel Data da Conferéncia: 31/08/2020 09:10:51
Resultados
Parametros Resultados Analiticos Port. Consolidagao 5:2017 Un Incerteza L.Q./Faixa Inicio Ensaio
Antimonio <0,0020 até 0,0050 mg/L - 0,0020 28/08/2020
Arsénio <0,010 até 0,010 mg/L - 0,010 28/08/2020
Bario Total 1,00 até 0,70 mg/L 0,17 0,30 27/08/2020
Berilio Total <0,002 N.A mg/L - 0,002 28/08/2020
Cadmio <0,0010 até 0,0050 mg/L - 0,0010 28/08/2020
Chumbo <0,010 até 0,010 mg/L - 0,010 28/08/2020
Mercurio <0,0002 até 0,0010 mg/L - 0,0002 28/08/2020
Niquel <0,01 até 0,07 mg/L 0,03 0,01 27/08/2020
Selénio <0,010 até 0,010 mg/L - 0,010 28/08/2020
Talio <0,10 N.A mg/L - 0,10 28/08/2020

Referéncias Metodoldgicas

Parametros Metodologia
Bario Total Método HACH 8014 - 22 Edigao
Mercurio PO 098
Niquel SMWW 232 Edigao - Método 3120 B
Antimonio, Arsénio, Berilio Total, Cadmio, Chumbo, Selénio, Talio SMWW, 222 Edigao, Método 3120 B 3030 E
Parametros Em Laboratério de Apoio Metodologia
Antiménio, Arsénio, Cadmio, Chumbo, Selénio, Berilio Total, Talio SMWW, 222 Edigao, Método 3120 B 3030 E
Mercurio PO 098

Interpretagées e Opinides: Em vista dos parametros analisados, pode-se observar que o ponto identificado como "PPR" atende aos limites
especificados para os parametros que constam na Legislagdo Portaria de Consolidagédo n°. 05/2.017. Exceto o parametro "Bario Total", que
encontra-se acima do limite especificado pela Legislagdo usada como comparativo.
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Legislacao : Valores de referéncia estabelecidos conforme Portaria da Consolidagéo n°. 05:2017 - Potabilidade
Referéncia(s) Normativa(s) : - Water Analysis Handbook

- Procedimentos Operacionais

- Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 22nd Edition

- Standard Methods 232 Edition

Legenda

mg/L - Miligrama por Litro,

Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 22nd Edition - SMWW 222 edi¢éo
Water Analysis Handbook - HACH

Procedimentos Operacionais - PO

Standard Methods 232 Edition - SMWW 232 Edigcao

Relatério de Ensaios tipo B
L.Q. - Limite de Quantificagdo, VMP - Valor Maximo Permitido, N.A. - N&o Aplicavel

| 03. Informagé6es importantes: |

Ensaio(s) de Antiménio, Arsénio, Berilio Total, Cadmio, Chumbo, Selénio, Talio, Mercurio Provedor Externo Fornecedor: LABB LABORATORIOS DE
ANALISES AMBIENTAIS LTDA com Numero de Acreditagédo: 0692

| Notas: |

- Reconhecimento de Laboratério - IMA n°. 3085/2019 (Processo: LAB/22643/CJS);

- Os resultados referem-se restritamente a amostra analisada;

- Alincerteza de medic&o néo sera utilizada na regra de decisdo para declarar conformidade dos resultados;
- Este relatorio de ensaio sé pode ser reproduzido na integra;

- Plano de Amostragem: RQ 7.3.01.01, enviado junto com este relatério;

- Formulario Relatério: RQ 7.8.01.01.

Verifique a autenticidade deste relatério através do link: https://organica.ultralims.com.br/cliente

Fluvio Eleodoro Marcos
13.200.317
Responsavel Técnico

RQ 7.8.01.01_01 - Relatério de Ensaio.
Cadigo de Verificagao: 001001127299840550202000000

Versao:v.01 - Amostra: 3263.2020 - Data Emissao:31/08/2020 - Pagina:2/2
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